WALTER
VILAGA

DC170

EGY MAGASABB
TELJESITMENYSZINT IKONJA

L 4




SZERSZAMKIADO AUTOMATAK

A beszerz6 automatikusan kész listat kap a fogydban lévd tételekrol,
amelyek megrendelése még kiilonb6zd beszallitoktol is automatizalhato.

—[['WALTER




Bevezetd lapszdmunk tavasszal jelent meg, amelynek visz-
szajelzései alapjan nem volt kérdés a folytatds. Terméke-
inkr@l, fejlesztéseinkrdl és szolgaltatasainkrdl szdl6 irasa-
inkkal olvasoink figyelmét nemcsak egy cikk erejéig sikerdilt
megragadni. A végvarainkrdl és a lovagi életmddrol szolo
anyagunk kapcsan az orszag minden téjarél tébb mint hat-
vanan fogadtak el a meghivasunkat Walter Blaxx lovagi
torna — végvari Walter-napok elnevezésii rendezve-
nyeinkre. A siimegi Kapitany csalad lovagrendje latvanyos
show-val idézte meg a lovagi arénaban a korabeli, f6leg 16-
haton vivott parbajok hangulatat, Diésgyorott szinészek,
mutatvanyosok alkotta varnép kozé vegyiilve ,testkozelbdl”
tapasztalhattuk meg a fegyverek erejét, sulyat. Hallhattuk
izes beszédiiket, ehettiik kedvenc fogasaikat azok kozott a
falak kozott, ahol egykor II. Lajos kiraly jart.

Habar a kdzépkori harcosok ma mar kevéssé allnak meg
a helyiiket, és a Walter is szivesebben koncentral a jové
kihivasaira, egy valami biztosan kozos az akkori és a mai
emberek kozott: az 6sz, a szliret id6szakanak szeretete,
a der(it, mamort, erét és néha még bdlcsességet is add
bor nagyrabecsiilése.

Ezuttal, kedves Olvasdink, igazi 6szi lapszammal késziil-
tink! De kinek mit is jelent az 6sz? Sokan talan lehangol-
tak, kedvetlenek ebben az évszakban, hiszen a nyaralas
oromteli pillanatait felvaltjdk a fegyelmet és figyelmet
kovetel6 dolgos hétkdznapok. De miért is ne 6ltoztethet-
nénk a hangulatunkat is az 8sz pompas szineibe? Miért
is ne merithetnénk energidt az évszak kavalkddjabdl az
Uj otletek megvaldsitdsahoz? Gondoljunk ugy az Gszre,
mint azok a gyiimolcsos- és sz6l6sgazdak, akik szama-
ra ezek a hetek, a sziiret az év legjobban vart idészaka!
Ekkor kezdddik a nagy munka: a sz6l6sgazda és a borasz
tudasanak legjavaval begydijti a termést, és ért8 gonddal
elkésziti az istenek italat.

UDVOZLOM,
KEDVES
OLVASONK!

Ebben a lapszamban nemcsak kedvcsinaloként valasztot-
tuk a bortrendeket Szabadidd rovatunkba, hanem mert a
sziiret és a borkészités motorja az egyiittmiikadés, az 6sz-
szefogas, a (szak)emberi kapcsolatok és mindezek alapja,
a kozos tudds. Akarcsak ipardgunkban. Ezért is folytatjuk a
Multiply szolgéltatdscsomag bemutatasat ezuttal a trénin-
gekkel és a koncentralt tervezésre fokuszalé automatakkal.
Portré rovatunkban pedig a hazai felelgst, Lics Imrét is-
merhetik meg, akinek szertedgazd feladatait éppen a Walter
jovét jelentd szolgaltatasaival lehet dsszehangoltabbd ten-
ni. Ha mar sziiret — mi is ,learattuk” néhany hosszu terve-
zési folyamat eredményét, és bemutattuk innovacidinkat a
stuttgarti AMB-n, amir6l Nemzetkozi kitekintés rova-
tunkban szamolunk be. De a komplexitast bizonyitjuk az
OEM-partnerkapcsolatokra mutatott példaval és egy
Ujabb sikersztorival is, amelyben két orszag négy cége
valésitotta meg nagy volumen(, kozos projektjét.

Ady Endre szavaival kivanok jo olvasast
és lendiiletes, sikeres szt mindenkinek:

Ne bantsd az Oszt,
Fedezd fel inkabb,
Amit nyujt,

Az sszes titkat.”

Gucsi-Végh lvett
marketing
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LICS IMRE: Md(szaki szakkdzépiskoldban tanultam, és
mar akkor a CNC technika felé iranyult az érdekldésem,
az érettségit kdvetben pedig egy CNC gépkezeld tanfolya-
mot is elvégeztem. Az iskolapadbdl kilépve azonnal dolgozni
kezdtem. Els6ként egy magyar kisvallalkozasnal dolgoztam,
ahol a tervezésbe is belekdstolhattam, majd egy amerikai
vallalatnal, ahonnan kiilonbéz6 projektek kapcsan tobb-
szor jartam kikiildetésen az Egyesiilt Allamokban, igy az
ottani ipari kulturat is megismerhettem. Mar a termelés-
ben szerzett korai tapasztalatok alapjan egyértelmivé valt
szamomra, hogy tovabb szeretnék lépni a szakmaban, igy
munka mellett sikeresen felvételiztem, majd megkezdtem
tanulmanyaimat a Dunadjvérosi Féiskola Gépészmérnoki
Karan, ahol 2001-ben szereztem gépészmérndki okleve-
let. Tanulmanyaim ideje alatt munkahelyet valtottam, az
amerikai cégtél egy német nagyvallalathoz ,igazoltam at".
Ez az allomas is komoly forgacsolasi tudassal gazdagitott.
Azt szoktam mondani, hogy itt mar nem csak simogattuk
a fémet, vagyis nagyon bonyolult megmunkalasi feladato-
kat kellett rendkiviili precizitdssal megoldanunk, raadasul
mindezt a lehetd legrovidebb megmunkalasi id6vel. Az tizemi
munka minden szempontbdl jé iskola volt szamomra. Aki a
termelésben dolgozik, igy vagy ugy, megtanulja a ,leckét” az
évek sordn, de tisztelni a szakmat, a kollégak eréfeszitéseit
is. Tobbek kozott ezért nem lett ,mulé szerelem” szamomra
a CNC, s6t az életem szerves részéve valt.

Nehéz volt elszakadni az iizemi élettél?

LI: A Walter 2001-ben keresett meg, és igent mondtam,
mert ugyan szerettem, amit akkor csindltam, és otthono-
san mozogtam a szakmdban, azonban csabitott, hogy Uj
szerepkdrben tehetem prébdra a tudasomat. Az Gjdonsag
elsdsorban abbdl adodott, hogy miiszaki emberként soha
nem kereskedtem. Tehat (j munkahelyem szamara és sza-
momra is valodi kihivas volt, hogy értékesitéként milyen
eredményekre leszek képes. Ez énmagaban is elég izgal-

OSZINTE
BESZED

masnak tlint, nem is nagyon foglalkoztam azzal, hogy vajon
jol dontok-e: belevagtam, és kdzel masfél évtized tavlatabol
is ugy latom, hogy helyesen valtottam iranyt. A Walternél
a szerszamtechnika csucstermékeit képviselve benne lehe-
tek a szakma vérkeringésében és fejlddésében, raadasul a
mai napig aktivan latogatom az izemeket, tovabba részese
lehetek fejtdrést okozo, ugyanakkor szép szakmai megolda-
sok kidolgozasanak. Régi kollégakkal talalkozom és Ujakat
ismerek meg, vagyis panaszra semmi okom.

Mire biiszke leginkdabb a masfél évtizedes walteres
pdlyafutdsabadl?

LI: Példaul arra — bar ez nem érdem, csak allapot —, hogy
én vagyok a csapat legrégebbi tagja, de inkabb maradjunk
az egzakt dolgoknal. llyen példaul az a tény, hogy kolléga-
inkkal a 2000-es évek kezdetétdl mara tébb mint hisszo-
rosara noveltiik a forgalmunkat, mikdzben a létszdmunk
csak Otszordse az akkorinak. Biiszke vagyok arra, hogy
mindig nyilt lapokkal jatszunk, és ami a legfontosabb: t&-
reksziink arra, hogy vevdinket soha ne hagyjuk megfelel6
miiszaki megoldds nélkdil.

Mindig van megoldds?

LI: Ugy mondanam: nem fordulhat el8, hogy nincs. Aki dol-
gozott a termelésben, pontosan tudja, hogy egy feladat
vagy probléma kezelése soran inkabb az a kérdés, hogy mi-
lyen megolddssal lehet elérni a célt. A cél pedig az, hogy
a gyartasi folyamat végére elkésziiljon egy alkatrész vagy
egy szerszam, raadasul id6re és a vevd altal elvart paramé-
terekkel, illetve minéségben. Ez meglehet8sen ers keény-
szer a termelési lanc valamennyi szerepl8je szamara, és
ez egyfajta bajtérsiassdgot is kialakit az iparban. Tudjuk
azt, hogy egymas nélkiil nem létezhetiink, és azt is, hogy
az azonnal nem a jov6 hetet jelenti, hanem az adott napot
vagy a masnapot. » folytatas a 6. oldalon

Lics Imre: ,Szamomra az volt az egyik legfontosabb,
hogy olyan vezetdvé valhassak, akire szamithatnak a kollégak.”
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.Akiegyenstlyozott maganélet a munkaban teszi erissé

az embert, az odafigyeléssel végzett munka pedig tartast ad az otthoni teendékhoz.”

=T

Ehhez természetesen Gszinteségnek is tarsulnia kell, vagyis
akkor, ha valamit nem tudunk régtén megoldani, egyértel-
miien meg kell mondanunk, hogy mikorra tudjuk a megol-
dast prezentdlni, mert a masik fél ezen informacié alapjan
tud dénteni egy adott kérdéshen.

Hogyan képesek megfelelni az elvarasoknak?

LI: A gyors reakcié nalunk nem rogténzést jelent, miikddé-
siink és kindlatunk ennél sokkal stabilabb alapokon nyugszik.
Ertékesits kollégaink és alkalmazastechnikusaink egyiitt
élnek az altalunk kiszolgalt iizemekkel, latogatasaik alkal-
maval nemcsak az aktualis feladatra dsszpontositanak, ha-
nem érdekl6dnek a partner el6tt allé kihivasokrol, miiszaki
problémakrdl, és a helyszinen vagy utélag javaslatot tesznek
azok megoldasara. Némiképpen leegyszer(sitve azt szoktuk
mondani: mi nem egy finom kavéért vagy egy jo torténetért
keressiik fel az amugy is id6sz(ikében dolgozo partnereinket,
hanem azért, hogy bemutassuk, korszer{i szerszamainkkal
vagy éppen szerszammenedzsment-szolgaltatdsainkkal ho-
gyan vehetik sikeresen az el6ttiik all6 akadalyokat. Ekdzben
arra is figyeliink, hogy ne ,diktdtumokkal” jelenjink meg az
lizemi kollégak el6tt. A push jellegli értékesités ugyanis két
tényezd miatt is hibas megkdzelités.

Egyrészt azért, mert a megoldast kozosen kell megtalalni:
a feladatot vagy a problémat mindig a partneriink ismeri
a legjobban, a szerszamtechnikai megoldast pedig talan
mi, és ezt a két tudast csiszoljuk dssze a legjobb vég-
eredmény érdekében. A masik ok pedig az, hogy a magyar
szakemberek nem igazan szeretik, ha barki ,kinyilatkoz-
tatja” szdmukra az egyetlen helyes utat - be kell Iatni,
teljesen igazuk van, sokkal jobb a dolgokat megvitatni,
és egymastol tanulni. Kereskedelmi felfogasunkroél vald-

szinlileg sokat elarul az is, hogy els6 korben igyeksziink a
tudast atadni, majd arra épiteni a termékismeretet. Anya-
vallalatunk a tudas széles korl kozvetitésére épitette ki
akadémiai rendszerét, amelynek keretében szervezett
alapfoku és haladd szint(i forgacsoldsi és szerszamtech-
nikai tréningek a magyar szakemberek szamara is rendel-
kezésre allnak.

Egy éve nevezték ki a Walter Hungdria Kft. kereskedelmi
vezetdjének. Milyen célkitiizésekkel latott munkahoz?

LI: Akar késziil valaki a vezetdi szerepre, akar varatlanul kell
menedzseri székbe ilnie, jo, ha van vilagos vizidja, amely
mentén elindul, és persze az sem baj, ha ez az elképzelés
ba. Szamomra az volt az egyik legfontosabb, hogy olyan ve-
zetdveé valhassak, akire szamithatnak a kollégék, ha segit-
seégre van sziikségiik. Az alapvetd célok kdzétt szerepel a
piaci részesedés ndvelése. Ebben nincs semmi kiilénleges,
hiszen minden izleti szervezet erre torekszik, a hangsduly
ezért a sikerhez vezet§ legjobb Ut megtaldlasan van, amit
személyesen az egyéni tudas folyamatos fejlesztésében
latok. Tobbek kdzott azért, mert sajat szakteriletiinkdn mi
vagyunk azok, akiktél a valaszt varjak, igy nekiink mar nincs
lehet8segiink hatrafordulni a sorban, és a mogéttink alle-
tol varni a megoldast. Kizarélag sajat szakmai tuddsunkra,
tapasztalatunkra és szerencsére a vildgméret(i halozattal
rendelkezd anyavéllalatunkra szdmithatunk. Munkatar-
saimtol azt kértem, mindig legyenek felkésziiltek mind a
partnerek igényei, mind sajat kinalatunk tekintetében. Ez
utdbbi kapcsan biiszkén jegyzem meg: a Walternél értéke-
sitd kollégdink évente két alkalommal termékismereti, va-
lamint forgdcsoldstechnikai vizsgat tesznek, amely alapos
felkésziilést igényel.



A szakmai fokusz pedig meghozza az eredményét. Az
elmult évekhez képest idén jelentds forgalombdgviilést
értink el, és kiilon 6rom, hogy partnereink nemcsak a
hagyomanyos Walter termékekbdl valasztanak, hanem
nyitottak az uj, innovativ szerszamok irant, raadasul
egyre tobben értették meg, hogy az olyan komplex, a
teljes folyamatlancot precizen kézben tarté szolgalta-
tdscsomag, mint az altalunk kindlt Walter Multiply, je-
lent8s terhet vesz le a vallukrél, és jelentds hatékony-
sagndveléssel is jar. Az, hogy csapatunk ténylegesen
hozzajarul a magyarorszagi termel8vallalatok versenyké-
pességéhez, valdszinlileg a legfontosabb eredményiink,
de az elmult egy évben sajat vallalati tuddshalézatunkat
is aktivabban kezdtiik haszndlni, és éppen ez, a globélis
szakmai tapasztalatok hazai alkalmazasa, felhasznalasa
az egyik f6 irany a jovében.

Melyek azok a tulajdonsdgok vagy képességek, ame-
lyeket sokra tart, és melyek azok, amelyek zavarjdk,
vagy egyenesen ki sem allhat?

LI: A j6 kommunikaciot az egyik meghatarozdé készségnek
tartom, de csak akkor, ha azt valaki nem a valdsag elfedésére
hasznalja. Ebbdl kdvetkezik, hogy az 6szinteség a masik olyan
tulajdonsag, amelyet nagyra becsiilok, de fontos a gyorsa-
sag és a problémamegoldd képesség is. A ,nem szeretem”
halmazba tartozik az, ha valaki felkésziiletlen vagy feleltlen.

Mivel tolti az idejét, ha éppen nem iizemeket latogat,
vagy értékesitési statisztikdk felett gornyed?

LI: Ha tehetem, feleségemmel, Kataval és két gyermekem-
mel, a 7 éves GergGvel és a 4 éves Noraval toltém az id6t. Ha
csendes toprengésre vagyom, akkor megprobalok elmenni

horgaszni. Ugyan nem mély meditacios gyakorlat ez, de fel-
tétlenil egy j6 hobbi, amely soran meg lehet tanulni tirel-
mesnek lenni és tisztelni az ellenfelet. Régi szerelem a jégko-
rong is, ami nagyrészt feleségemnek kdszonhetd, aki szintén
rajong ezért a csodalatos sportdgért. Annak idején 6 vett ra
arra, hogy kimenjek a lelatéra. Ha tehetjiik, minden meccsre
elkisérjuk sziilévarosunk és lakdhelylink csapatat, a székesfe-
hérvari Fehérvar AV19-et.

Kortiinet és részben a modern kommunikdcios eszkézok
megjelenésének kovetkezménye is, hogy a magéanélet
gyakran osszeolvad a munkdval. A vezetdi pozicidk ese-
tében erre még nagyobb az esély. Képes megteremteni
az egyenstlyt?

LI: Nem mindig, de térekszem rd. Még soha nem voltam harom
hétig szabadsagon, és valdszinlileg nem is leszek. Feleségem
szerint amdgy sem birndm ki - alighanem igaza van. Ezzel
egyutt meg kell huzni a hatart a munka és a maganélet kozott,
ami nem azt jelenti, hogy éget6 probléma esetén ne valaszol-
nek egy partner hivasara, hiszen pontosan tudom, hogy a vonal
masik végén az lizemi kolléga egy azonnal megoldandd feladat
elétt all, ilyenkor pedig soha nem hagyjuk cserben a masikat. A
hivatds és a privat szféra szétvalasztasa inkabb azért fontos,
mert a kettd akkor tdmogatja egymast, ha az egyiket és a ma-
sikat is teljesen egészében meg tudjuk élni. A kiegyensulyozott
maganélet a munkaban teszi er6ssé az embert, az odafigye-
léssel és szeretettel végzett munka pedig tartast ad, ami az
otthoni teend6khdz, igy példaul a gyermekneveléshez elenged-
hetetlen hattér. A Walter olyan munkahely, ahol mindezt meg
lehet élIni, ezért van az, hogy nalunk nincsenek ,ideiglenesen
itt allomasozé” munkatarsak, hanem mindannyian éveket vagy
évtizedeket dolgozunk itt végig. m
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PRECIZEBBEN

»> A Walter AG Iézerrel munkalja meg PKD szerszamait

GYEMANT MEG

A POLIKRISTALYOS GYEMANT (PKD) ELU
FORGACSOLOSZERSZAMOKNAK STABIL

HELYUK VAN A FORGACSOLASBAN, KULONOSEN

NEM VAS FEMEK ESETEN. AZ ELTARTAM ES

A FORGACSOLOEL MINOSEGENEK KIEGYENSULYOZOTT

VISZONYA GYAKRAN KENYES PONT. MINEL

NAGYOBB A GYEMANTTARTALOM AZ ELEN, ANNAL
HOSSZABB AZ ELTARTAM. A DURVABB SZEMCSES

PKD MINOSEGEKNEL A GYEMANT ARANYA

VISZONYLAG EGYSZERUEN NOVELHETO, AZONBAN
MIKROSZKOPIKUS KIS ,,CSIPKEK” IS MEGJELENNEK.
A WALTER AG EZERT EGY UJ MEGMUNKALASRA
VALT: A LEZER A KIALLO GYEMANTSZEMCSEKET
NAGY PRECIZITASSAL ELPAROLOGTATJA, JOBB

MINOSEGU FORGACSOLOELT HOZVA LETRE.

EGYERTELMU TELJESITMENYiGERETEK

A gyémant egy kiilonleges ,kisugarzasu” szerszamanyag, még
akkor is, ha az iparilag el6allitott PKD-nak kevés koze van a
csillogd ékszerhez. A polikristalyos gyémantot keménysége
miatt két anyagcsoportnal alkalmazzak: az egyiknél a kemény-
fém szerszamok mdar nem gazdasagosak, a masikat pedig ele-
ve csak a PKD-val lehet megmunkaini. A nem vas fémek — el-
sdsorban az aluminium — mellett ide tartoznak tobbek kdzott
a miianyagok, a karbonszallal er6sitett miianyagok (CFRP), a
kompozitok, a titandtviozetek, a kerdmia és a keményfémek.
A PKD-alkalmazasokban érintett tgyfeleink jo kétharmada
az autdiparban dolgozik. Tovabbi 20 szazalékot tesz ki a re-
pulégépipar, ahol a kompozit anyagokbdl késziil6 konnyliszer-
kezetek allnak a kozéppontban. Ezeknek a felhasznaléknak
ajanlja a Walter a PKD-programjat” — mondja ALEXANDER
KRAUSE, a Walter PKD-iizletdganak menedzsere.

ELTARTAM VAGY FORGACSOLASI MINOSEG?
A PKD szerszamok 98 szazaléka egyedi megoldasként késziil
az lgyfeleknek. Ezek a szerszamok egy alaptestre épiilnek,
amelyre raforrasztjak az egyes PKD elemeket. ,Egy szakkép-
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zett munkatdrsunk keramiarudak, csipesz és forrasztoéfo-
lia segitségével kezi uton forraszt fel minden egyes PKD
szegmenst, megkdzelitéen 700 °C-on. Az egyes lapkak el-
helyezése ezzel az eljarassal azonban nem lehet annyira
pontos, hogy a sziikséges — legtébbszér csupan néhany
mikrométernyi — tlirést be lehessen tartani. Ezért bizo-
nyos mértéki rahagyassal kell dolgoznunk” - magyaraz-
za ROLAND HANISCHDORFER, a Walter PKD-(izletaganak
termékmenedzsere. Csak két tovabbi megmunkaldsi fazis utan
éri el a forgacsoldél a szilkséges mindségét és pontossagat.

Az els6 mivelet a huzal-szikraforgacsolas. A szerszam és a
szikraforgacsold huzal kdzott pulzald elektromos fesziiltséget
hoznak létre. A huzal és a szerszam kozotti legkisebb tavol-
sagban plazma képzddik, amely a fesziiltség pulzaldsanak
kovetkeztében kisll. Ezaltal egy kis mennyiségli megolvadt
anyag a szerszambdl és a huzalbdl is levalik. Lépésrdl lépésre,
impulzusrél impulzusra haladva alakul ki a kontur a szerszam-
anyagban. Az ilyen médon el6készitett PKD forgacsoléélt még
koszoriilik, igy kapja meg a végleges élességét és pontossagat.

Az eddigiek a bevalt modszert jelentik. De az eljaras korabbi
formaja egy fontos szemponthél nem garantal optimalis ered-
ményt, mivel a PKD mingségekben a szemcsék mérete elté-
r6. Minél nagyobb a PKD szemcse a kdt8anyagként hasznalt
kobaltban, annal tébb gyémant talalhaté a forgacsoloélen.
Minél tobb a gyémant a forgacsoléélen, annal hosszabb az
éltartam. A huzal azonban nem tudja a forgacsol6élen talal-
hatd szemcsét keresztiilvagni, hanem megkeriili azt. gy mik-
roszkopikus méret(i ,csipkék” keletkeznek, amelyek kedve-
z6tlen hatassal vannak a munkadarab feliileti minGségére. A
kovetkezd lepésben alkalmazott kdszoriiléskor a kiallo szem-
cseéket a forgacsoloél sikjahoz kdszorllik, ezaltal simabb, ke-
véshé ,csipkézett” él jon létre. El6fordul, hogy koszoriiléskor




A lézer megmunkalas kdzben

a PKD szerszam élén a kdt8anyagmatrixbol szemcsék tornek
ki, igy megmarad egy bizonyos mérték{ egyenetlenseg.

LEZERSUGAR ) o

ALLITJA ELO A FORGACSOLOELT

A lézeres megmunkalasnak donté elnye van a szikraforga-
csolashol és koszoriléshdl allo eljarassal dsszehasonlitva: a
lézersugar — ahol az impulzus id6tartama minddssze nehany
pikomasodperc (10-12 s) — atvagja a gyéemantszemcséket, és
igy pontos, csipkék nélkiili forgacsoléél keletkezik még akkor
is, ha a forgacsoléél gyémanttartalma nagy. ,Ahogy az alta-
lanosan ismert, a gyémant tulajdonképpen szén — és a szén
viszonylag jol ég. A pulzalo lézerrel koncentralt termikus ha-
tas éri a megmunkalando6 anyagot. A kiallé szemcse elparolog,
aneélkil hogy az azt koriilvevd terliletet héhatas érné” - foglal-
ja 8ssze Alexander Krause a megmunkalasi technolégiat.

A lézeres megmunkalasnak kdszonhet8en a gyakorlati sza-
baly — hosszabb éltartam egyenl6 a csipkés éllel — tobbé
mar nem érvényes. Helyette a Walter-iigyfelek egyedi PKD
szerszamaikat |ényegesen hosszabb éltartammal és egyide-
jlleg sokkal simabb forgacsolééllel kapjak meg. Az élesebb
forgacsoléél csokkenti a forgacsoléer6t, igy elkeriilhetd a
vékony falt munkadarabok deformacidja, a rezgések minima-
lisra csokkennek, tovabba nem feltétlenil szikkséges a mun-
kadarab stabilabb befogasa, a megmunkalandé munkadarab
fellileti min6sége ugyanakkor javul.

SZELESEBB SPEKTRUM

Az (j lézeres megmunkaldssal a Walter szakért6i nemcsak a
forgacsoléél minéségében kinalnak ugrast, hanem egyideji-
leg a termekkort is bovitik. Az Gj megmunkalasi tech-
noldégiaval a Walter nem csupan olyan egyedi szerszamokat
kinal, amelyeket a PKD élek helyzete vagy geometridja miatt

A Walter PKD alakmaroja
optimalizalt geometriaval

Forgacsoldél lézerrel kialakitott
forgacstdrd horonnyal

egydltaldn nem vagy csak gazdasagtalanul lehetett gyartani.
A lézer segitségével lekiizdheték a zavaré kontlrok melletti
megmunkalasok, és akar bonyolult harangszerszamok is ké-
szithet6k.

AjovBbenaszerszamokkémiaig6zfazisigyémantbevonatolassal
(CVD) is rendelkezésre allnak. A vastag CVD bevonatu szersza-
mok forgacsoldéle tiszta, szintetikusan elGallitott, kotGanyag
nélkili gyémantbdl all. Az élek szikraforgacsolassal nem mun-
kalhatok meg, mivel hianyzik az elektromosan vezet koto-
anyagmatrix. Ennek az anyagnak a koszoriilése sem gazda-
sagos. A lézeres megmunkalassal azonban ez is lehetséges. A
CVD gyémant kétszer keményebb, mint a PKD, ugyanakkor ke-
véshé szivds, ezért a kitoredezés veszélye jelentésen nagyobb.
Az egyedi alkalmazasi teriileteken dolgozo igyfeleknek mégis
az optimalis megoldast jelenti maximalis éltartammal.

MUSZAKI TAMOGATAS

A felhasznalé szadmdra minden technoldgiai fejlesztési lép-
cs6fokndl a dontd tényezd: hatékonyabbd valni. Hogyan jut
érvényre ez a haszon az iigyfeleknél? ,Teljesen kdzvetlenil —
valaszol Roland Hanischdérfer. — A PKD szerszamok alkalma-
zasukat tekintve komplexek. Nem egyszer(ien csak kiszallitjuk
a szerszamokat, és utana «elfelejtjiik» azokat. Az tigyféllel vald
kozvetlen kapcsolat dontd szerepet jatszik. Munkatarsaink a
helyszinen vannak az (j szerszdmmal: megadjak a forgadcso-
lasi paramétereket, optimalizaljak a megmunkalasi folyamato-
kat és elemzik a problémakat. Csak igy tudjak lgyfeleink az (j
technoldgia alkalmazasabol szarmazo elényt teljes mértékben
a hatékonysag novelésére forditani. A szolgaltatas nalunk a
termék egyik fontos része” — mondja Roland Hanischdérfer. m

PUSZTAY GABOR

gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

»> WALTER SZERSZAMKIADO AUTOMATA MEGOLDASOK

ONMUKODO

STABILITAS

>> A PROBLEMA: A GYARTASI FOLYAMATOKERT FELELOS
MUNKAVALLALOK FOLYAMATOS IDO- ES KOLTSEGNYOMAS
ALATT DOLGOZNAK. A FOLYAMATBIZTONSAG,

A GYARTOESZKOZ-ELLATAS, VALAMINT A MEGFELELO
GYARTASI KOLTSEGSZINT ALTALABAN MINIMALIS ELVARAS
A MUNKALTATOK RESZEROL. <<

Minden er6feszités ellenére sajnos szamtalan hiba csiszhat a
gyartdeszkoz-ellatas folyamataba, ami egy gép vagy netalan egy
teljes gyartosor ledllasat okozhatja. Koztudott, hogy a gyartas
elére nem lathaté extra koltségeinek leghosszantébb része a
gépallas miatt keletkez8 veszteségek. A német szerszamgép-
gyartokat tomorit6 VDW szervezet tanulmanya szerint a gyar-
tasi id6 10,7 szazalekaban allnak a gépek, amely id6tartam 25
szazaléka a rosszul szervezett folyamatbol adédik. Beszélhetiink
itt nemcsak alapanyaghianyrél, hanem hidnyzé és nem megfele-
16 szerszamrol is. E gépleallasok elkeriilése érdekében a gyartdk
nagy mennyiség(i szerszamot raktaroznak, hogy hiztositani tud-
jak a folyamatos termelést. Kézgazdasagi axidma, hogy a raktar-
keészlet nem termel profitot, és nagyaranyu inveszticiot igényel.
Tovabbi probléma, hogy az ligyfél munkatérsa nem tud a gyar-
tasra koncentralni, ami az alapveté feladata lenne, mert a szer-
szamok, gyartéeszkozok logisztikajat kell koordindlnia. Valamint
eléfordulnak hibak, amikor nem a megfelel§ szerszam all ren-
delkezésre. llyenkor ,tlzoltas” kdvetkezik, vagyis a technologus
probal olyan szerszamot talalni, amellyel folytathatjak a gyartast
a megfelel szerszam megérkezéséig. Ezek a folyamatok sosem
optimalisak, hiszen a megndvekedett megmunkalasi id§ és a
tobblet szerszamkiadas erteljesen emeli a munkadarab gyartasi
koltségét is. Ezeket a jelenségeket a Walter sajat gyakorlataban
is tapasztalta, hiszen valtolapkas szerszamtesteinket magunk is
forgacsolassal keszitjik.

A MEGOLDAS

A tobb évtizedes gyartasi tapasztalat alapjan fejlesztettik ki a
Walter szerszamkiadé automatakat. Az elsgdleges cél a
Walter gyartasanak tamogatdsa volt. Akkoriban egy kiilon informa-
tikusokbal és gyartdmernokokbdl allo csoportot allitottunk fel, akik
megalkottak — a ma mar piacvezet§ és szinte minden nagyobb for-
gacsolassal foglalkozd cég altal ismert — a Tool Data Management
(TDM) szoftvert. A szakmai forumokon, killitdsokon, vasarokon ha-
mar hire ment a TDM szoftvernek, és hamarosan a Walter kdrnye-
zetében székeld nagyobb cégek egymasnak adtak a kilincset, hogy
tanuimanyozzak a rendszer miikddéseét. Ebben a piaci kdrnyezetben
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ﬂ Spirdlos tarolas
a gyorsan forgo tételeknek

dontott a Walter AG akkori vezetése gy, hogy piacra dobjak a szoft-
vert, elérhet6vé téve mas cégek szamara is. A 2000-es évek elején
megalakult a mostani TDM Systems GmbH el6dje, amely kizarolag
a TDM szoftver tovabbfejlesztésén dolgozik. A rendszer modulari-
san épil fel, és gyakorlatilag valamennyi, a gyartashoz sziikséges
segédfolyamatot lefed a szerszamadatoktél a CNC programokon at
akar a mér6eszkdzok menedzsmentjéig. A TDM szoftver egyik mo-
duljara épiil a Walternal elérhet6 szerszamkiadd automatak nagy
része. A Walter Multiply megszilletésekor egyértelmdi volt, hogy a
szolgaltatascsomag részekent a szerszamkiadd automatakat is
ezen Uj vezérmarka keretein beliil értékesitjiik.

AZ EREDMENYEK

Mivel a szerszamkiado automatak kozel helyezkednek el a gépek-
hez, csokken a raktaron beliili transzfer egyébként kiesd ideje, igy
a gyartas rovidebb. Optimalizaljuk a termelékenységet is, mivel az
automata 24 éraban, a hét valamennyi napjan elérhetd. Automa-
tizélhatd az utanrendelés is. A beszerz8 automatikusan kész listat
kap a fogydban lévd tételekrdl, amelyek megrendelése a kiilénb6z6
beszallitoktol szintén automatizalhaté. Az e-mail-riportok teljes,
transzparens képet mutatnak az elmult id6szak felhasznalasardl,
megkdnnyitve a gyenge pontok feltarasat, példaul a felhasznalok
tovabbképzésének szikségét. Gyakorlatilag megsziintet-
hetdok a szerszamhiany miatti gépleallasok, ugyanis a
megfeleld szerszam a megfelel6 helyen, a megfelelo
mennyiségben lesz elérhetd. Csokken a raktarkészlet és a
raktarozasi koltség, a transzparens arumozgas pedig felfedi, illet-
ve megsziinteti az elfekvl szerszamok készletét. Tovabbi el6nye
a rendszernek, hogy pontosan kovethet§ a kdltség- vagy munka-
helyre, munkadarabra, illetve munkavallaléra esg kéltséghanyad,
ami felbecstilhetetlen segitséget nydjt a véllalkozasok menedzs-
mentjének a helyes irAnyok meghatarozasaban.

Ma mar biztonsaggal kijelenthetjiik, hogy a magyarorszagi
Walter is megfelel6en nagy tapasztalattal rendelkezik: jelen-
leg orszagszerte hét vevénknél dsszesen 11 automata van
tizemben. Nem tulzas, hogy egy szerszamkiad6 telepitése
utani évben minimum 15 szazalékos szerszamkoltség-csok-
kenés érhetd el, nem beszélve arrdl a megtakaritasrdl, ami a
gepleallasok elkeriilésével realizalodik.

A KINALAT

Jelenleg kinalt automatdink alapvet6en harom csoportba
tartoznak.

Basic Line automatak: a hagyomanyos spiralos, illetve fiokos, kii-
[6n-kiilon zarhatd rekeszes automatakat egyarant ajanljuk. Ezeken
egy TDM modul, az Easy Supply nevii szoftver fut. Lehet8ség nyilik az
automatak egymas mellé helyezésével a valtozatok kombindcidjara is.




TAPASZTALATOK A GYAKORLATBAN

KOLDOZSVARI TIBORT, a GODOLLSI HUNGARO-SLR GEPIPARI KFT.
MUSZAKI VEZETOJET KERDEZTUK.

Mennyiben véltozott a napi rutin az automatak iizembe helyezését kovetden?

Kolozsvari Tibor: A vallalatunknal visszatéréen hasznalt valtolapkak sokfélék és
darabszamuk igen magas. Fogyasuk, utanrendelésiik, nyomon kovetésiik feliigyele-
te jelends terhet jelentett a szerszamraktar-vezeténk szamara, ezért szereztiink
be harom Walter Basic Line automatat. A betanitdst kollégaink nagy érdeklgdéssel
fogadtak, és hamar megbaratkoztak az 0j rendszerrel. Mara a napi riportoknak ko-
szonhet6en pontos képet kapunk arrdl, hogy mely forgacsoldterilet mely alkatré-
sziink gyartasahoz milyen mennyiség(i valtélapkat hasznal fel. Mivel a minimumszin-
teket a korabbi tapasztalatok figyelembevételével allitottuk be az automataknal, a
valtdlapkak utanrendelése optimalizalttd valt, és ezaltal maximalis mértékben allnak
a termel6iizem rendelkezésére. Megfeleld képzettségli raktaros hidnyaban igy mar
nem okozott gondot, hogy a harmadik miiszakban nincs raktaros — a szerszamok
munkatarsunk altali kiadasat az automatakkal tudjuk helyettesiteni.

Milyen teriileteken jelentkezett és milyen mértékii a megtakaritds a szer-
szamkiaddkkal?

KT: A szerszamkiadd automatak a gyartott alkatrészeink megmunkalasahoz sziik-
séges valtolapkak 95 szazalékat tartalmazzak. Az automataban tarolt valtdlapkak
darabszamat a szerszam sziikségleteinek figyelembevételével hataroztuk meg. igy
peldaul a ketéll kiesztergald szerszamokhoz hasznalatos CCMT... lapkakbdl mind-
Ossze kettd darab van egy dobozhan, tehat a sziikségesnél tobb valtdlapkat nem
vesznek, nem vehetnek ki a kollégak. Ezzel jelent8sen csokkent a gépeknél 1évd,
ezaltal nem felligyelt valtolapkak mennyisége.

Az automatdk bevezetését kévetd harom hénapban minden kollégank, aki az auto-
matakbol valtolapkat igényelt, kapott egy dsszesitést, hogy mennyi valtélapkat, és
milyen értékben vett ki. Ezzel tudatositottuk benniik, hogy minden felhasznalasrol
objektiv adat all a rendelkezésiinkre. A visszahozott hasznalt valtélapkakat is vizs-
galtuk, ami az elhasznaltsag mértékére és megfelel§ségére iranyult. igy mostanra az
elhasznalt véltélapkak valéban megfelelé mértékben elhasznaltak, illetve megsziint
az a jelenség, hogy egy-egy élt teljesen felhasznalatlanul hagytak a kollégak.

Osszességében ugyanolyan termelési érték mellett 11,3 szazalékkal sikeriilt csok-
kententiink a valtdlapka-felhasznalast.

Mindent egybevetve elérték-e a céljukat a beszerzéssel?

KT: Az automatak izembe helyezésével célunk volt egyrészt a felhasznalasi fegyelem
megszildrditdsa — ami az automatak bevezetése el6tt komoly idéraforditast jelentett
—, masrészt a munkaerdhiany miatt bekdvetkezett hidny pétlasa, a harmadik miiszak
feliigyeletének biztositasa. Ugy gondolom, hogy minden kit(izott célt sikertilt elérniink,
amiben nagy segitségiinkre volt Lics Imre, aki az automatak belizemelését és beta-
nitasat végezte nalunk a Walter részérdl. A megvaldsult céloknak kdszonhetd, hogy
a kdzelmdltban irtuk ala a Walter Hungaria Kft.-vel az Ujabb szerz6dést ket Network
Line szerszdmkiadd automata beszerzésére, amelyek az izem altal haszndlt rezsi-
anyagok 90 szazalékanak kiadasat fogjak feliigyelten végezni.

Teljes felhasznalasi kontroll, kisebb felhasznalt mennyiség, csokkend koltségek —
ezek a gazdasagos termék-eldallitas olyan alaptényez&i, amelyek a lapkakiadé au-
tomataknak koszonhet8en valora valtak a mindennapi gyakorlatunkban.

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd
imre.lics@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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Network Line
tipusu

szerszamkiado
automata

Professional Line automatak: alapjaban véve a Basic Line tovabb-
fejlesztett valtozatai, sokkal nagyobb méretekkel, ennek megfelelGen
nagyobb befogadéképességgel. Kuridzumként jellemezhetd a Combi
automatank, amely a vildgon el6szor egyszerre fiokos, illetve spiralos
rendszer(i. A Professional Line automatakon ugyancsak a TDM Easy
Supply dolgozik.

Network Line automatak: ugyancsak fiokos, illetve spirdlos fel-
épitésiiek. Ahogy a név is mutatja, az automatanak allandd inter-
netkapcsolat sziikséges. Szoftvere HTML-alapt, rendkiviil egyszer(i
és felhaszndldbarat. Ezt a csaladot alapvetéen a banyaszati iparak
fejlesztették ki. Az elmult mintegy 20 évben hizonyitottak, hogy pél-
daul a mianyag rekeszfedelek is megalljak a helyliket még extrém
kortilmeények kozott is. Ennek kdszonhetben az ar-érték arany kivalo,
ami rendkiviil vonzéva teszi Sket.

Az Gsszes automata esetén elérhetd egy dltalanos, a Walter altal
el6re gyartott kialakitas. Az optimalis valtozat azonban az tigyfél rak-
tarozando terméklistaja alapjan konfiguralhato, amely tartalmazza a
szerszamok befoglaléd méretét és nagysagrendi havi fogyasat.
Mindharom tipus esetében lehetdség nyilik a vevénél haszna-
latos magneskartydk alkalmazasara a felhasznalék azonosi-
tasahoz, valamint vonalkddolvasdéra is, amely szertedgazéan
hasznalhatd kiilonb6z6 adatok rendkiviil gyors felvitelére. Kii-
|6nféle interfészeken keresztil a rendszer kommunikalni tud
a vallalatiranyitasi szoftverek tobbsegevel, amelyek ezaltal az
automatikus kényvelést is el tudjak végezni.

A Walter Hungéria Kft. minden esetben igyekszik hosszt tava part-
neri kapcsolatot kiépiteni az tigyfeleivel, ennek megfelelden tobbfajta
pénziigyi konstrukcioban kinalja az automatakat. |
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PARTNERS

>> A KNORR-BREMSE VASUTI JARMURENDSZEREK

»> JELENTOS HATEKONYSAGNOVELES
WALTER SZERSZAMOKKAL

A KNORR-BREMSE BUDAPESTI GYARABAN

SZERZ(O: SZABO MARTON

(RAIL) DIViZIOJA A VASUTI JARMUVEK

FEK- ES FEDELZETI RENDSZEREINEK EGYIK VEZETO
GYARTOJA. TERMEKEIVEL ES MEGOLDASAIVAL
VILAGSZERTE 25 ORSZAGBAN KEPVISELTETI MAGAT.
A RAIL DIViZI0 EGYIK KIEMELT TERMELOEGYSEGE
ES KOMPETENCIAKOZPONTJA A BUDAPESTI GYAR.
AZ ITT VEGZETT TEVEKENYSEG A TERVEZESTOL

ES A FEJLESZTESTOL A GYARTASIG TERJED

A FEKVEZERLESEK, A FEKRENDSZERI

FORGOVAZ-SZERELVENYEK, VALAMINT

A LEVEGOELLATAS TERULETEN. <<

Vallalatunk neve vev8ink szamara garancia a mindségre
és a megbizhatdésagra. Ez azonban azt is jelenti, hogy az
altalunk szallitott termékekkel és rendszerekkel szemben
fokozottak az elvarasok, és ezeknek minden kdriilmények
kézott meg kell felelniink, hiszen kdzlekedéshiztonsagi
szempontbdl kritikus jarm{ikomponenseket és -rendszere-
ket szallitunk. Eppen ezért minden Iépésiink a gyartas to-
kéletessége felé tart. A Knorr-Bremse Production System
(KPS) meghatédrozé eleme a hibanélkiiliség elérésének
szandéka. A cél valamennyi relevans folyamat javitdsa
annak érdekében, hogy a hibakat azok megjelenése utan
azonnal felismerjik és kijavitsuk. 2007-ben vezettik be
kivalosagi modelliinket (Knorr Excellence, KE), amelynek
megvaldsitasaval arra toreksziink, hogy a nagyon jordl ki-
valdra fejlodjink. Az Uj kezdeményezések kiiléndsen a fej-
lesztési, gyartasi és logisztikai folyamatokat érintik. Azok
eredményei folyamatjavito intézkedésként Ujra befolynak a
KE modellbe, igy a legjobb gyakorlatok megoszthatok a val-
lalati terlletek kdzott, ezaltal a korabbi folyamatok gyenge
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KALLA ZSOLT:
»A szamok onmagukért beszélnek,

49 szazalékrol 78 szazalékra

novekedett a gépkihasznaltsagi mutaté”

pontjai fellelhet8k és kikiiszobdlhetdk. Emellett kdlcsonds
benchmark latogatasokon vezetd iparvallalatok szakem-
bereivel osztjuk meg tapasztalatainkat, hogy az egymastal
tanultakat is felhasznalhassuk a gyartasi folyamatok tokeé-
letesitéséhez — mondta KALLA ZSOLT, a Knorr-Bremse
budapesti gyaregységén beliil m(ikodé forgdcsolastdmoga-
tasi teriilet vezetdje.

MESSZE LATSZ0 FENY

A szakember altal iranyitott szervezeti egység technoldgiai
és termelési tarsteriileteknek biztosit tdmogatast. Feladatuk
a forgacsolds hatékonysaganak fejlesztése a szervezetben,
és a folyamatok optimalizalasa. Mutatdszamként szolgél az
altalanos gépkihasznaltsagi mutaté (OEE, overal equipment
effectiveness), a termelékenység és az egy alkatrészre jutd
szerszamkoltségek. A cél: kivalé mindség mellett egységnyi
id6 alatt minél tobb terméket, minél alacsonyabb kdltséggel
legyartani. A Knorr-Bremsénél alapvet6 bels6 elvards, hogy
egy adott terméknek a forgacsolasi teriilet jelentette gyarta-
si szakaszon legfeljebb 1-2 nap alatt at kell futnia, hogy meg-
felel6 rugalmassaggal reagalhassanak a vevdi rendelésekre.

- Ezek azok alépések, amelyeket valamennyi forgacsoléizem
szeretne megtenni, ugyanakkor minden szakmabeli tudja,
hogy mennyire szlik az dsvény, amelyen eljuthatunk a célig,
féként akkor, ha egy miikad6 rendszerbe kell belenydinunk,
ahogy ez esetiinkben tortént — jegyezte meg Kalla Zsolt.




Walter szerszam a Knorr-Bremse

és Walter Blaxx sarokmardval

A Knorr-Bremse budapesti izemegysége kis tételszamokban
végez sorozatgyartast, ami a sok atallasi folyamat kovetkez-
tében okoz kihivas. A forgacsolasi tevékenység esetében ez
azt jelenti, hogy egy adott szerszamgépen akar 70 kiilonb6z6
termék gyartasa is folyhat. A forgacsolastamogatdsi egység
szakemberei ezért Ugy lattak, e teriileten érdemes olyan fo-
lyamatokat azonositani, amelyek optimalizalasaval jelent8s
hatékonysagnovelés érhetd el. Az elképzelés egy OEE fejlesz-
tési projektben oltott testet.

— Valasztdsunk egy olyan négytengelyes, hatpalettas
megmunkaldkdzpontra esett, amelynél az OEE értéke a
megmunkaldgépek kdzott messze a legrosszabb volt, 49 szaza-
lékos eredménnyel. A cél az volt, hogy a gépkihasznaltsagi muta-
tot 80 szazalékos szinte ndveljik, és ekdzben egyeb faktorok, igy
példaul a szerszamkoltség, a munkadarabra es6 koltség (cost
per part, CPP), valamint a szerszamcsereid6 esetében is javulast
érjlink el. A projektfeladatra a kiszemelt megmunkalékdzpont
gyartdjat, a németorszagi kdzponti MAG-t keértiik fel. A projekt
azonban messze tulmutatott egyetlen gép mutatoinak fokoza-
san. Menedzsmentiink mindenhonnan lathaté ,vilagitotorony”
(lighthouse) szerepet szant a projektnek azzal, hogy a vart
eredményeket a késdbbiekben a forgacsolasi teriilet egészére
at lehessen dltetni, ezdltal az lizem teljes OEE-jét is jelentGsen
fokozzuk, ami a gyar egészének nagymértékdi teljesitményndve-
lését hozhatja. igy lehet kicsibl nagyot alkotni — dsszegezte a
projekt inditékait a forgacsolastamogatasi teriilet vezetgje.

szamara fejlesztett cirkularmardval

A lehet6 legtobb vagééllel
rendelkez6 lapkak beépitése mellett
dontottek

GYOZTEST HIRDETTEK

Az Knorr-Bremse és az MAG kozos projektcsapata 2013 ele-
jén latott munkahoz. Elsg lépésként a meglévs gyartasi folya-
mat részletes analizisét végezték el, vizsgalva a munkadarabok
pozicionalasat és rogzitését, a szerszamozas kérdéseit, igy
példaul az standardizalas, a ciklusidé-optimalizalas, a folyamat-
biztonsag novelésének, valamint a CPP csokkentésének lehetd-
ségeit. Az elemzés kiterjedt a teljes megmunkalasi folyamatra,
igy az NC programokra, a szerszammenedzsmentre, azon belll
a szerszamazonositas korszer(i maddjainak alkalmazasara, to-
vabba a munkadarabbet6ltés technoldgiajara, a szerszamcse-
re-stratégidra, az Ugynevezett shopfloor-menedzsmentre és
a munkadarabminéség-fejlesztésre, nem utolsésorban pedig a
gépadat-analizis (MDA) Uj lehetGségeire is. Az elvégzett, szoft-
verrel tdmogatott elemzés és a helyszini workshopok alapjan az
MAG meghatarozta azokat a lehetGségeket, amelyek jelent6-
sen javithatjak az OEE-t és a termelékenyseget. Az étlapszerd,
modularis felépitésii kinalat alapjan a Knorr-Bremse vezetd-
sége Ujabb elemzéseket, igy példaul megtériilési vizsgalatokat
végzett, majd kivalasztotta azokat a teriileteket, amelyeken a
projektteam elkezdhette a munkat. Az egyik elsddleges csapas-
irany a szerszamozas atalakitasa lett. A budapesti gyar az adott
megmunkaldkdzpontnal alkalmazott mintegy 200 szerszambdl
kijelolt 15 olyat, amelyet teljesitmény vagy kéltség szempontja-
bl kritikusnak tartott, és amire évek dta nem sziiletett megol-
das. Az MAG ezt figyelembe véve fogott hozza egy gydkeresen Uj
szerszamozasi koncepci6 kidolgozasanak. »  folytatas a 14. oldalon
— Azzal az alapvetéssel lattunk a feladathoz, hogy lehetdség




JANKA FERENC:
»Nemcsak szerszamokat szallitunk, hanem segitiink
a termelés egészét hatékonyabba tenni”

szerint csokkentsiik a szerszamok, valamint a valtdlapkak
szamat. Az altalunk koordindlt munkafolyamatba a Knorr-
Bremse meglévd szerszambeszallitdit vontuk be, hogy sajat
megoldasaikkal tegyenek javaslatot olyan komplett szer-
szamok kialakitasara, amellyel hatékonyabba tehetd a meg-
munkalds. A koncepcié kidolgozdsa soran arra jutottunk,
hogy a megbizénk altal kijeldlt 15 szerszam hét szerszamra
redukalhatd, a lapkak szdma pedig a korabbi &trél kettdre
csokkenthetd. A kidolgozott megoldasokat a Knorr-Bremse
szakemberei elé tartuk. Hat szerszammegoldas esetében a
Walter AG megoldasa bizonyult nyertesnek a versenytarsak
osszehasonlitasakor az litemid6-csokkentés, a kopassal kap-
csolatos kiadasok (egy alkatrészre esd koltségek, cost per
part), a beruhazasi kéltségek és a standardizalas szempontjai
alapjan. Ez adott dontési alapot a MAG-nak ahhoz, hogy java-
solja a Knorr Bremse Budapestnek ezeknek a szerszamoknak
a bevezetését — mondta BERNHARD VEHYL, a szerszam-
gépgyarté MAG IAS GmbH mérnoki szolgaltatasi teriiletének
vezetGje, egyben projektvezetd.

0KO0S MEGOLDASOK

— lzgalmas szakmai feladatot kaptunk ebben a nagy hord-
erejli projektben, és az elérendd célok megismerése utan
mar biztosak voltunk abban, hogy hatékony megoldast tu-
dunk javasolni és kidolgozni. Az alkalmazott szerszamok és
valtdlapkak szdmanak csdkkentése, vagyis a standardizalas
miatt a lehetd legtobb vagoéllel rendelkezd lapkak beépité-
se mellett dontéttink. Az egyik kivalasztott tipus a P442-80
volt, amelyet felvéltva laterdlisan és tangencidlisan szerelve
lapkanként nyolc hatékony vagoéélet kaptunk. A szerszam-
élettartam novelése és a szerszamkoltség csokkentése
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(szerszamanyagu) termékeinket hasznaltuk. Lényeges volt,
hogy olyan ,,0kos” szerszdmtervezési megoldassal alljunk elé,
amely egyetlen szerszamban minél tébb megmunkalasi m-
velet elvégzésének képességét egyesiti. Jo példa erre az a
szerszam, amelyet egy kifejezetten a Knorr-Bremse szamara
fejlesztett cirkuldarmardval és egy Walter Blaxx sarokmaroval
szereltiink fel. Sikeriilt csdkkentenlink a lapkak fajtajanak
szamat is: a korabbi &t helyett mar csak kétféle lapkat alkal-
maznak a budapesti gyarban az érintett megmunkalasi fo-
lyamatok soran. Néhany teriileten a megmunkalasi stratégiat
is megvaltoztattuk azzal a céllal, hogy a munkadarabra és a
befogokésziilékre hatd radidlis er6t csokkentsiik. Az eddig
alkalmazott kukoricamardk ugyanis néhany esetben eltoltak
a munkadarabot, az altalunk javasolt megoldasrdl azonban
bebizonyosodott: lényegesen jobb a folyamathiztonsag és a
szerszam futasa is sokkal nyugodtabb — adott bepillantas a
részletekbe VOLKER KUNZE, a németorszagi Walter AG ki-
emelt OEM ugyfelekkel foglalkozo értékesitési vezetéje.

AHOGY KERTEK

A tavaly aprilishan indult projekt alapozé szakasza hat héna-
pig tartott. A Knorr-Bremse decemberben rendelte meg az (j
szerszamokat, az aprd valtoztatdsokat, finomitasokat ered-
meényez6 tesztidészak pedig 2014 elején kezd6dott.

— Az eredmények 6nmagukért beszélnek: az idei év juniusara
a korabbi 49 szazalékrol az adott megmunkalékdzpont eseté-
ben 78 szazalékra novekedett az altalanos gépkihasznaltsagi
mutaté. A ciklusidé atlagosan negyedével csokkent, ezen
bellil a Walter altal széllitott hat (j szerszdm révén az at-
lagos ciklusid6 7,2 percrél 1,4 percre, a munkadarabra esg
koltség (CPP) pedig atlagosan 12 szazalékkal, mig a Walter



Egy robusztus Walter
szerszam bemérése

szerszamok altal kivaltottak esetében hatodara merseklg-
dott. Ugyancsak impozans eredmény, hogy a végrehajtott
valtoztatasoknak koszonhetéen a szerszamcserék szamat
éves szinten 813-rdl 136-ra csokkenthettiik (ez a kicserélt,
Uj szerszamokra vonatkozik). A projekt bevaltotta a hozza fi-
zott reményeket, igy valoban betdlti a vilagitétorony szerepét,
azaz jelzéskent, példakeént all el6ttiink a forgacsolasi terilet
egészenek hatékonysagnoveléséhez — értékelt Kalla Zsolt.

TOVABB IS VAN...

— A Knorr-Bremse budapesti gyaraval nem a projekt kapcsan
kezdddott az egyiittmiikddésiink. A kapcsolat hosszt évekre
tekint vissza, hiszen a forgacsolasi teriilet egyik meghatarozo
szerszambeszallitéja vagyunk. Szerepiink azonban nem csak
szerszamok és szerszamlapkdk beszallitdsara korlatozodik: a
szerszammenedzsment teriiletén is fejlett megoldasokat biz-
tositunk gyfeliinknek, aki a megmunkalasi folyamatok haté-
konysagnovelését precizen kézben tartd komplex szolgaltatas-
csomagunk, a Walter Multiply lehet8ségeit is igénybe veszi. A
folyamatos kooperacio mellett azonban az idén zarult projektben
is kozrem(ikadtiink. A tesztid6szak soran alkalmazastechnikus
kollégank is bekapcsolédott a projektteam munkajaba, és ter-
mészetesen az alkatrész-utanpétlas, illetve a tovabbi miiszaki
tdmogatas is feladatkériink része — mondta JANKA FERENC,
a Walter Hungaria Kft. nyugat-magyarorszagi kiemelt tgyfele-
kert felel6s szaktanacsadoja. ®

JANKA FERENC
kiemelt tigyfelekért
felel6s szaktanacsadd

www.walter-tools.com

Minden perc szamit:
RFID-megoldassal bemérés kozben
a szerszamazonositast is elvégzik




FOKUSZTERMEKEK
D

MEGUJULT POZITIV  TIPP:

REZGESVESZELYES MEGMUNKALASOK ESETEN, MINT

y
P|§LDAUL I:IOSSZlfI, VEKONY TENGELYEK ESZTERG’A-
LASA, AZ ELESEBB GEOMETRIA ES A NAGYOBB HAT-
SZ0G MELLETT SEGITSEGET NYUJT A VEKONYABB BE-

VONATOK ALKALMAZASA, MINT PELDAUL A WMP20S
VAGY A PVD TECHNOLGGIAJU WSM MINGSEGEK.

A Tiger-tec Silver eszterga-termékpaletta ismét bdviilt: ezut-
tal megujult az acélok esztergalasara alkalmas pozitiv lapkak

teljes csaladja. Harom geometria: a simité FP4, a kdzepes MP4 £ [FPb = Roughing
és a legmagasabb elStolas/fogasvételi viszonyokhoz tervezett 2 gl

RP4 fedi le a pozitiv lapkak teljes alkalmazasi teriiletét. A ha-
gyomanyos szinterezett (példaul TCMT, CCMT) kivitelek mellett
nagy cserepontossagot igényl6 miiveletek kiszolgalasara a val-
tdlapkak koszoriilt (példaul DCGT, SCGT) kivitelben is elérhe-
tok, valamint ahol kis furatatmérdk kiesztergéldsa a feladat,
esetleg instabil, rezgésre hajlamos koriilmények kozott folyik
a megmunkalas, erre 11° hatszdggel rendelkez6 (példaul DPGT,
SPGT), lagyabban forgacsold lapkak is vannak a programban.
A Tigertec Silver lapkamindségek - WPP10S, WPP20S és
WPP30S - garantaljak a nagy teljesitményt és folyamatbizton-
sagot. Valtakoz6 anyagmindségek (acél és rozsdamentes, akar
h6allo szuperotvozetek) és kis sorozatok gyartasara berendez-

kedett cégek a WMP20S univerzalis szerszamanyagot része- . . . — -
sithetik elényben FM4 és RM4 lapkageometriakon. Harom geometria a teljes alkalmazasi teriiletre

PILOTFURO

180°-0S CSUCSSZOGGEL

Egyenetlen, szdg alatt hajlé vagy ives feliiletek furasa sem je-
lenthet akadalyt: az X-treme Pilot 180 pilotfuré 180°-os csucs-
szoggel mar 3 mm-tdl 20 mm-ig terjedd atmérétartomanyban

Flmm|

is elérhetd. Rendkivili stabilitdsarol a négy tamasztéél és a 4 X-treme Pilot 180:
sarkok 45°-os letdrése gondoskodik, az éltartamot a mar is- il .. 20 mm-ig terjedd
mert és jol bevalt TFT bevonat garantdlja. A szerszam kivaléan atmérgtartomanyban
alkalmas durva feliiletek furas el6tti fellletezésére, de

akar dsszeszakado lancfuratok készitésére is; ezzel a r

technoldgiaval példaul lemezszer(i alkatrészekhél
lehet nagyobb darabokat kifurni, a felesleg f
teljes elforgacsolasa nélkiil. o

TIPP:

AZ X-TREME PILOT 180 FURO SEGITSEGEVEL KESZIT-
HETUNK ESZTERGAGEPEN AKAR LETORESSEL ELLA-
TOTT 180°-0S FENEKES FURATOT; A SZERSZAM ELE-

NEK MEGFELELO BEALLITASAVAL SZERSZAMCSERE,
TEHAT DARABGYARTASI IDO ES SZERSZAMTARHELY
TAKARITHATO MEG.
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KAZETTAS MAROK

NAGY ATMEROKHOZ

A Walter Blaxx LNHU lapkainak ereje kihasznalhaté 160 mm atmérg felett is: y
a,z F201’0 k’az’ettés marokba sz?relhetﬁ. FR7'5]’lj/I és FR752M jelzé:s(j kazet’- Kazetta a Walter Blaxx
tak segitségével az LNHUO9... és LNHU13... jeli Walter Blaxx lapkakkal akar LNHU... lapkahoz
315 mm &tmérdj sik- és sarokmard alakithatd ki. A nagyoléalkalmazaskor
kiemelkedd stabilitds és folyamatbiztonsag mellett a szerszam axidlis
bedllithatdosaganak és a valtélapkak kilondsen széles mellékélének ko- TI PP-
szonhetden sik felliletek nagyon j6 minGségben munkalhaték meg ezzel -

a komhinacioval. Az acél, korréziéallé acélok, dntvény munkadarabok vagy LAB||_|S' ALATAMASZTA'S NELKULI MUNKADA-
akar hgallo dtvozetek marasahoz alkalmas minségekben elérhetd L55T RABOK (PELDAUL HEGESZTETT SZERKEZETEK)
univerzalis geometria mellett a szerszdmokba az L85T jelzés(i borotvaéles SIKMARASAKOR A 45°-0S VAGY AHHOZ KOZE-
geometria is szerelhet6, bevonat nélkili polirozott WK10 vagy PVD WXN15 LI FﬁEL-ELHELYEZESl’j SiKMAR()KKAL SZEMBEN

mindségben, nem vas anyagok, példaul aluminium megmunkaldsahoz. ELﬁNYﬁS A SAROKMAR(')K ALKALMAZASA - A
CSEKELY MERTEKU AXIALIS EROK MIATT ITT A
MUNKADARAB REZGESElI, A FELULETMINOSEGI
PROBLEMAK MINIMALISRA CSOKKENTHETOK.

A  KEMENY FIUK”

UTODAI

A Walter Prototyp Tough Guys szerszamai atadjak helyliket a Supreme MC326 és
MC726 témér keményfém maroknak. Az Uj szerszamok nagy teljesitménye innovativ
miiszaki alapokon nyugszik: a Walter sajat receptiraju, keményfém szerszamokra
fejlesztett bevonata lényegesen nagyobb forgacsolésebességeket tesz lehet6ve,
igy né a forgacsolasi volumen. Azonos forgdcsoldsebességet alkalmazva az elédhdz
képest jelentésen nagyobb éltartammal szamolhatunk, és az j bevonat nagyobb
rugalmassagi egylitthatojanak kdszonhet6en a mikrorepedésekkel szembeni ellen-
allé képesség is megnétt. A szerszam stabilitasa, a folyamatbiztonsag egy, az

elgdnél szivasabb keményfém alapnak kdszonhetd, az élkitdredezésnek a 2
forgacsoloélek kiildnleges preparécidja all ellen. Az djitasok mellett
megmaradtak a Tough Guys alapvetd miiszaki tulajdonsagai:

egy univerzdlis felhasznaldsti tomor keményfém mar6- & :
szerszam, az MC326 véltozat esetében elol mélyebbre &
koszorlilt forgacstérrel, amely 0,9xDc mélységben telibe

Ny -
horonymarast tesz lehetévé. A kdzponti forgacsolééllel | . TI PPI

ferds[a] bemertilést, cirkulris furatmarast hajthaftounk Végre, AZ 50°-0S HORONYSZ0G A JO FORGACSKIHOZATAL
az 50°-os horonyemelkedési szog pedig kit(ing forgacseltavo- \ I P z
i<t birtost m MELLETT NAGYOBB AXIALIS EROKET IS EREDME-

NYEZ — UGYELNI KELL A SZERSZAMOK MEGFELELG
BEFOGASARA, ELLENKEZO ESETBEN A MAROMEG-
MUNKALAS KOZBEN KIHUZODHATNAK PELDAUL
EGY GYENGEBB PATRONOS ROGZITESBOL. A LAPO-
LASSAL ELLATOTT, WELDON BEFOGOBAN ROGZi-
TETT KIVITELEK NYUJTJAK EBBOL A SZEMPONTBOL
A LEGNAGYOBB BIZTONSAGOT.

Supreme tomor
kemenyfém maro

PUSZTAY GABOR

gabor.pusztay@walter-tools.com )»)»
www.walter-tools.com




WALTER-OEM
PARTNERKAPCSOLATOK

»» Egyiitt a legjobbert
egy OEM-partnerrel

GEP &s

SZERSZAM

> A WALTER AZ ELMULT EVEKBEN
KIEMELT FIGYELMET SZANT AZ ELSO
FELSZERSZAMOZASI PROJEKTEKNEK.

SOKEVES GYARTOI TAPASZTALATUNKNAK,
VALAMINT A HIGH-TECH VALTOLAPKAS,

KEMENYFEM ES PKD SZERSZAMOKAT
IS MAGABA FOGLALO SZELES

TERMEKPALETTANKNAK KOSZONHETOEN
KESZEK VAGYUNK A LEGOSSZETETTEBB

FORGACSOLASI FELADATOK

ES TECHNOLOGIAK KIDOLGOZASARA. <<

A magyarorszagi gyartok is egyre gyakrabban taldlkoznak dssze-
tett munkadarabokkal és egzotikus vagy nehezen forgacsolhat6
alapanyagokkal. Az ilyen darabok megmunkalasa esetenként kii-
|6nleges technoldgiat igényel, tovabba komoly beruhazasi vonzata
is van. Ez hizonyos esetekben a rendelkezésre all id6 vagy a meg-
felel§ szakmai tapasztalat hidnyaban komoly fejtdrést okozhat a
gyartdcégeknek. Egy-egy Uj technoldgia kifejlesztése, kitapaszta-
l&sa ugyanis rengeteg tesztelést, sok selejtet és id6t jelenthet.
Emiatt napjainkban ndvekvd igény mutatkozik komplex forgacso-
lasi, gyartastechnolégiai szolgaltatasokra, példaul kulcsrakész
megoldasokra gépvasarlasok esetén. A vasarld ilyenkor az altala
meghatdrozott elképzelés alapjan, rogzitett idGintervallumon
beliil kész megoldast kap a technolégidra. Ezzel csokkenthet6 a
projekt beinditasanak koltsége, ideje és kockéazata.

Ezek a projektek ugyanakkor komoly szakmai felkésziiltséget,
tsszehangolt és intenziv csapatmunkat igényelnek mind a gépet
forgalmazo, mind a technoldgidt biztosité szerszamos és készii-
|ékes cégek részérdl. Fontos a vevdi igények pontos feltérképe-
zése, megismerése és megértése. A Walter az elmilt években
kiemelt figyelmet szant az els6 felszerszamozasi projekteknek.
Szakembereink sokéves gyartdi tapasztalatanak, valamint a
high-tech véltélapkas, keményfém és PKD szerszamokat is ma-
gaba foglalé széles termékpalettanknak koszonhet6en készek
vagyunk a legosszetettebb forgacsolasi feladatok és techno-
l6gidk kidolgozasara. A hazai gépforgalmazo cégekkel fennallo
szoros egyittmiikédés keretén beliil célunk a lehetd leghatéko-
nyabb megoldas kidolgozasa egy adott termékre vonatkozoan.
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Feminger Gabor:

A magyarorszagi forgalmazok kézil a japan Mazak hazai
képviseletével apoljuk az egyik legsikeresebb egyiittmiiks-
dést. A Yamazaki csalad gyaraiban készitett gépek az egyik
legismertebb és legkeresettebb termékkort alkotjék a fém-
forgacsolassal foglalkozo cégek kdrében. Az altaluk nydjtott
szolgaltatdsok sokszinliségét is jelzi a kulcsrakész megol-
dasok értékesitése. A Mazak gépeinek, valamint a Walter
szerszamainak paratlan teljesitményérdl tobb kdzds nyilt
napon is meggy6z6dhettek az érdekl6ddk. A cég célkitlizé-
seir6l, szolgaltatasairél és a Walterrel vald egyittmiikodés-
r6l a Mazak magyarorszagi fioktelepének igyvezetd igazga-
téjat, DR. FEMINGER GABORT kérdeztiik.

Hogyan kivan a Mazak megfelelni az egyre névekvé és
egyre komplexebb vevdi igényeknek?

FEMINGER GABOR: A cég legf6bb célja, hogy a kiilénboz6
terlileteket szinkronba hozva folyamatosan fejlessziik szolgal-
tatasainkat. igy nemcsak a szerviz vagy az alkatrész-ellatas,
hanem az értékesités és az alkalmazastechnolégiai tevékeny-
ség is folyamatosan bévithetd. Természetesen ez a folyamat
jelenleg is tart, hiszen a Yamazaki csalad altal birtokolt vildgcég
kozel 100 éves tapasztalata minket is a hosszt tavd gondolko-
dasra kotelez. A hazai piacon fokozatosan olyan eredménye-
ket értiink el, amelyet az eurdpai Mazak és a japan kdzpont
is nagyra értékelt, és tamogatott minket a fejlesztési tervek
megvalositasaban. A tovabbi eredményességiinkhdz elenged-
hetetlennek latszott a sajat technolégia kdzpont létrehozasa,
amely célkitlizést 2004-ben a Yamazaki csalad elfogadott, és
igy elkezdddott az uj kdzpont megvaldsitasanak projektje.

A vevdi bazisunkban egyarant megtalalhatok a kis csaladi, a
kozepes és multicégek. E rétegek mds és mas iizleti mentali-
tast képviselnek, amelyek mindegyikének meg kell felelntink.
Az eredmények és a visszajelzések alapjan ugy gondolom,
hogy sikeresen zartuk az els6 10 évet. Azt ajanljuk, ami meg-
gy6z6deésiink szerint a legjobb lehet a vev6knek.




Milyen dsszetett, tobb teriiletet is magaban foglalé
szolgaltatasokat képes nyijtani a Mazak?

FG: Buszkék vagyunk arra, hogy a kezdeti egyszer(ibb gépek
értékesitése mellett a legfejlettebb rendszerek szallitasat is
meg tudtuk valésitani, beleértve a multifunkciés, a robotizalt
és az ugynevezett turn-key megoldasokat is. Példaképpen,
sikerllt magyar vevoknél is teljesen automatizalt gyartdcel-
lakat létrehoznunk karos robotos kiszolgalassal. Ugyancsak
eredményesen valésitottuk meg a Mazak legmagasabb szint(
robotizalt gyartésorat, amelyben rugalmas palettazérendszer
szolgalja ki a vizszintes HCN600O és 8800 gépeket. Ezen tul-
menden tobb cégnél kulcsrakész, azaz turn-key megoldast
valdsitottunk meg, amely magaban foglalja a teljes technolo-
gizalast és a szerszamozast is. A legutdbbi sikeriink a Mazak
Versatech szimultan 6ttengelyes gépének sikeres atadasa,
amely egyediilallé a hazai piacon. Az ilyen tipust projektek
megvaldsitdsahoz persze elengedhetetlen a megfelel6 part-
ner és egylittmiikddes.

Mit jelent a Mazak szamdra ez utébbi, a megfelelé
partner és egyiittmiikodés?

FG: A Mazak Hungary tovabbi céljai kdzott szerepel,
hogy ezekben a komplex projektekben még jobban egyiitt
tudjon dolgozni a beszallito partnerekkel. Mivel hosz-
szU tavon gondolkozunk, ezért nagy figyelmet forditunk
a ,szepl6 nélkili” dgyfélkapcsolatokra is. Nem akarunk
olyan gépet, rendszert, szolgaltatast eladni, amely nem
elégiti ki a vevBk igényeit, hanem arra toreksziink, hogy
vev@ink mindig a legjobb technoldgiat kapjak. Ehhez olyan
beszallitépartnerekre van sziikségiink, akik hozzank ha-
sonldan képesek komplex megoldasok gyors és rugalmas
kezelésére, magas szinvonall tudas és szolgaltatds at-
adasara. A WALTER a szerszdmos vonalon az egyik leg-
jobb partneriink, veliik egytittm(ikédéshen sikeresen valg-
sitottunk meg tébb hasonl¢ projektet is. B
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A MAZAK MAGYARORSZAGON

A Mazak eurdpai kdzpontja a kilencvenes évek végén és a 2000-es évek elején is mar
tobb magyarorszagi szerszamgeép-kereskedd céggel kapcsolatban allt, igy a MAZAK
markanév mar az ezredfordulo tajan sem volt ismeretlen a hazai piacon. Az els6 sikere-
ket a Mazak németorszagi és daniai szervezete érte el két nagy indulé forgacsolécéggel
kotott lizlet kapcsan. A gépek installaciojat és szervizelését Németorszaghol és Dania-
bol vegeztek, eseti hazai tamogatassal. Az ezeknél a cégeknél megvalosult folyamatos
gépeladasnak kdszonhetGen a Mazak eurépai kdzpontja a magyarorszagi szervezet
megalapitasa mellett dontdtt. A Yamazaki Mazak Central Europe s.r.o. Magyarorszagi
Fioktelepét 2004 tavaszan jegyezték be, amely iroda a pragai regionalis kdzponthoz
tartozott. A folyamatos fejlesztések révén a Mazak Hungary hamarosan kin6tte az elsg
budadrsi irodat. Az egyre névekvd igények és a felfutd értékesitések miatt sziikséges-
sé valt kiilon szerviz-, alkatrész-ellatasi, értékesitési és alkalmazastechnikai csapat
kiépitése. Az intenziv névekedésnek kdszonhet&en a 2005 elején regisztralt néhany fs
dolgozoi allomany ma mar 25 munkatarsat szamlal.

A fejl6dés egyik fontos dllomdasa a 2008-as év volt, amikor a szinvonalasabb tigyfélke-
zelés érdekében az Erd melletti soskuti ipari parkba koltozétt a Mazak hazai képvisele-
te. Az uj, bérelt teriileten immaron lehet8ség nyilt egyedi gépbemutatok szervezésere.
Mindez az iroda mogott elhelyezkedd, 150 négyzetméteres csarnokban valdsulhatott
kovetve a gépek bemutatasa mindig valds idejli megmunkalasokon keresztil torténik,
folyamatos munkat adva ezzel az alkalmazastechnoldgiai mérnokoknek. A dinamikus
teriiletndvekedésnek kdszonhetGen a Mazak gépek és a cég szolgaltatasai egyre is-
mertebbé és elismertebbé valtak a magyarorszagi felhasznalok koreben.

S00S ANDRAS

L. ligyvezetd
andras.soos@walter-tools.com »)»
www.walter-tools.com
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TELJES TERMEKPALETTA A STUTTGARTI

> AMB 2014 FEMMEGMUNKALASI SZAKVASARON

szerz6: VIRAGH JUDIT

>> A WALTER UJ VEZERMOTIVUMA, A LEGMAGASABB
MERCE FELALLITASA A MERNOKI SZAKERTELEMBEN,
ROVIDEN AZ ENGINEERING KOMPETENZ ELV
MENTEN MUTATTA BE TERMEKVALASZTEKAT AZ
AMB 2014 SZAKVASARON. EGY FELTUNG UJDON-
SAGGAL IS TALALKOZHATTAK AZ ERDEKLODOK,
MEGPEDIG A KEMENYFEM FUROSZERSZAMOK UJ
TELJESITMENYOSZTALYANAK ELSO KEPVISELOJEVEL.. <¢

A DC170 lathatéan uj,
lathatéan mas

Vilagszerte az dgazat ot legjelentGsebb rendezvénye kozé
tartozik a stuttgarti AMB nemzetkdzi fémmegmunkalasi
szakvasar. Idén szeptember 16. és 20. kozdtt minden eddigi-
nél nagyohb érdekl6dés mellett zajlott le az 4gazat baromé-
terének is felfoghatd seregszemle: a kozel harminc orszaghdl
eérkezett 1357 kiallito ujdonsagaira tébb mint 90 ezer latogato
volt kivancsi. A Walter AG hagyomanyosan hangsilyos részt-
vevdje a fémmegmunkalas teljes vertikumat atfogé AMB-nek.
Szeptemberben Stuttgartban tébb mint 300 négyzetméteres
standjan mutatta be legujabb farasi, marasi, esztergaladsi és
menetmegmunkalasi fejlesztéseit — beleértve egy olyan Uj-
donsagot is, amelyhez hasonlét még soha nem lathatott a
szakma. Ez a szerszam felt(in6en masképpen fur!

KOZEPPONTBA KERULTEK

A Walter szakért6i folyamatosan intelligens szerszammegol-
dasokat kutatnak, amelyek példaként szolgalnak a szakma-
nak. Az AMB 2014 latogatdi ismét talalkozhattak azokkal az
Ujitasokkal, amelyekkel a véllalat megkonnyiti a forgdcsolok
életét. A Walter Prototyp TC610/TC611 menetmarok Uj kiala-
kitdsuknak, atgondolt szerszdmanyagaiknak koszonhetGen
jobb teljesitményt, nagyobb folyamatbiztonsagot és akar
40 szazalékkal hosszabb éltartamot igérnek. A M(326 és
MC726 jell nagy teljesitmeny(i marok a Tough Guys néven is-
mert szerszamok méltd kovetdi. Kétszeres termelékenységet,
ugyanakkora forgacsolasi teljesitmény mellett akar 100 szaza-
|ékos éltartam-ndvekedést vagy akar 50 szazalékkal nagyobb
forgdcsoldsebességet tesznek lehet&veé a piacon elérhet6 ha-
gyomanyos termeékekhez képest. Az (j termékcsalad, a Walter
Supreme négy igazan nagy teljesitmeny(i szerszamot képvisel:
az emlitett vadonatuj furd, a menetmard és a marészerszam
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Csticsmindség koltséghatékony
megmunkalashoz: DC150

mellett aluminium nagy teljesitményli megmunkaldsahoz is
tartalmaz megoldasokat. A Walter kindlataban a Supreme a
lehetd legjobb forgacsolasi teljesitményt, minéséget jelenti.

A folyamatbiztonsag kiemelt jelent@ségli besziraskor és le-
szUraskor: a beszurokések és a belsd hiitéssel ellatott szer-
szamtartok az 0j, egyélli Walter Cut SX beszirérendszerhez
immar két kiegészitd mérettel és konstrukciéval kibdviilve
érhetbk el. A DC150 tomor keményfém furdk Uj termékcsa-
laddal bévitik a Walter furdkinalatat, amely harom f6 pillérre
tamaszkodik: a Walter Perform a pontossagot, a folyamatbiz-
tonsagot és a koltséghatékonysagot testesiti meg. A Walter
Uj, csucsteljesitmény(i és univerzalis rendszer-valtolapkai al-
kotjak az M4000 csalad alapjat. A négyszdglet( valtdlapkak
harom kiilénb6z6 tipusi marészerszamban és szamos alta-
lanos mliveletnél hasznalhatok, példaul sikmarasra, sarok-
marasra vagy letorések marasara acél, rozsdamentes acélok,
ontottvas, s6t nehezen megmunkalhato anyagok esetében is.

EGY MAGASABB

TELJESITMENYSZINT IKONJA

Es most térjiink vissza ahhoz az tjdonsaghoz, nevezetesen
a DC170 kemeényfém furészerszamhoz, amely a magasabb
szintre 1ép6 furasi teljesitmény ikonjanak tekinthetd. A
technologiai fejlédés jol érzékelhetd volt az AMB szak-
vasar latogatoi szamara: a DC170 lathatdan dj, lathatoan
mas, egyedi tdmasztdél-kialakitas, illetve feltling rézszinl
bevonat jellemzi. Mindezek az dsszetéveszthetetlen hiit6-
csatorna-rendszerrel egyiitt az ISO-P és ISO-K anyagok
furasara alkalmas Uj teljesitményosztalyt testesitik meg,
négy kézzelfoghato elénnyel.



Nagy volt az érdekldés

a Walter-standon SZAKEMBERUNK TAPASZTALATAI

A sekély hornyoknak koszonhetden a folyadék akadalytalanul miiszaki tréner is részese volt a nagyszabast szakmai eseménynek.

aramlik, ugyanakkor a veszélyes forgacsbeszorulas elkeriilhet6.
— A Walter idén 306 m?-es teriileten vonultatta fel fémforgacsold szerszamait,

HOSSZABB ELTARTAM A kiizvetleniil a forgacsoléél magotti ke- de a technologizalast tamogaté szoftver, a Walter GPS és a TDM szerszam-
gazddlkodasi rendszer — amelyeket helyben ki is lehetett prébalni — is helyet
kapott a standunkon. A flras termékujdonsaga, az ,.ikon” mar a stuttgarti
repiilétéren és a kiallitasi csarnok halljaban driasplakatokon is felkeltette a
JOBB FURATMINOSEG A tamasztoélek Ujfajta vezetésé- figyelmet, valamint kiemelt helyet kapott a standon is. Nem maradt el a szé-
lesvasznu virtudlis tigrissimogatds sem.

ményfém tomeg hihetetlenil erGssé teszi a DC170-et. Még a firas
kozben képz6dd rendkivill magas hét is hatékonyan eloszlatja.

nek hatasara a furo futasa Iényegesen egyenletesebb. Mivel

a vezetes folyamatos, ezért a rezgés a minimumra csokken.
A kapunyitds utadn roviddel a stand megtelt latogatékkal, a szép szammal

GYARTAS KISEBB KOLTSEGGEL A ,nullkilométeres” firok felvonult német kollégak mindegyikére jutott érdeklgdd. A tobbnyire telitett
tarsalgorészen folyamatosan megbeszélések folytak a latogatdk és a Walter
termékfelelGsei, értékesitoi kozott. A DC170 tomor keményfém furé kiemelkedd
kozponti motivumként vonzotta a latogatékat a stand kozepére, de emellett a
véltélapkds mardszerszamok ujdonsdgai és a megujult eszterga-termékpaletta
A DC170 furék elsé két modelljét oktoberben vezeti be a is nagy érdeklédésre tartott szamot— mondta el Pusztay Gabor.

nyolc lathaté csatorndval rendelkeznek, amelyek Ujraélezési
skalaként is szolgalnak. A DC170 akar harom alkalommal is Uj-
raélezhet6, egészen addig, amig csak két hlitécsatorna marad.

Walter, mégpedig 16xDc és 20xDc furasi hosszakban.

PUSZTAY GABOR

gabor.pusztay@walter-tools.com
www.walter-tools.com

EGY VEVONK SZEMSZOGEBOL

DARAGO GABOR, a pneumatikai termékeket gyart6 egri Aventics Pneumatika Kft. miiszaki osztalyanak
vezetdje latogatoként jart az idei AMB-n.

— Az olyan kiallitasok, szakmai forumok, ahol az (j technoldgiak, lehetéségek megismerhetdk, nélkiiloz-
hetetlenek a mérnokok szamara, hiszen az ott felvonultatott trendeket kell kvetni ahhoz, hogy lépést
lehessen tartani a mai gyors technoldgiai valtozasokkal. Nincs ez masként azon fiirék, marék, menetfurdk,
valtélapkdk és forgacsolokések esetében sem, amelyeket az Aventics a Walter kindlatabél szerez be. A Wal-
ter-stand meglatogatasanak egyik fo célja az uj tipusu szerszamok megismerése és cégiinknél valé alkal-
mazhatésaguk feltérképezése volt: kiilondsen az uj tipust marofejek és valtdlapka-generacio keltette fel a
figyelmiinket. Masrészt szerszamkiadd automatat keresiink a termelésiink szamara, ez pedig a Walter egyik
sulyponti fejlesztési teriilete. A latogatokkal zstfolt, egyébként nagyon otletes kialakitasu, vildgos és a mai
trendeket kovetd kiallitohelyen a Walter szakért6i minden felmeriilt kérdésre maximalis segit6készséggel
valaszt tudtak adni - foglalta dssze a kidllitason szerzett tapasztalatait Daragé Gabor.

-




KOMPLEX
SZOLGALTATASOK

»> Alkalmazottakbol szakértéket képziink
a Walter Multiply tréningszolgaltatasaval

AKINEM TANUL,
NEM HALAD!

>> A TECHNOLOGIA FEJLODESE SOHASEM ALL MEG!
EZ EGYSZERRE JELENT LEHETOSEGET ES KIHIVAST IS
A TERMELESBEN DOLGOZO GEPESZEKNEK. AKI SIKERES
AKAR LENNI, ANNAK FOLYAMATOSAN KEPEZNIE KELL

MAGAT, KOVETNIE KELL A TECHNOLOGIA FEJLODESET. <<

Visszatekintve az elmult egy-két évtizedre, azt kell mondanunk,
hogy a forgacsolastechnoldgia, ezen beliil a forgacsolészersza-
mok ugrasszeriien fejl6dtek. Néhany éven beliil tébb generacio
valtotta egymast, szolgalva az alapvetd célt: termelés a lehe-
t6 legnagyobb termelékenységgel. A forgacsoloszerszamok
fejlodését sziikségszerlien kovetnie kellett a szerszamgeé-
peknek is, amivel a szerszamgépgyartok természetesen nem
maradtak addsak. ,Okblszabalyként” kijelenthetd, hogy hidba
rendelkeziink a legmodernebb gépekkel, a legujabb fejlesztésl
forgacsoldszerszamokkal, ha el6nyeik kiaknazasahoz nincs a
megfelel§ tudas a birtokunkban. Napjainkban egy szerszam-
gyartd és -beszallitd feladata nemcsak a mindségi szerszamok
szallitdsa, hanem azok alkalmazasanak bemutatdsa is, a leg-
termelékenyebb megoldas megsziiletése érdekében.

Mig a kilencvenes években minden nagyobb magyarorszagi
varoshan talalhattunk fémforgacsolast oktato szakkozép-
iskolat, illetve szakmunkdsképzg intézetet, évfolyamonként
akar tobb osztallyal, addig jelenleg a forgacsolasban dolgozé
cégek egyre gyakrabban szembesiilnek azzal a problémaval,
hogy nem all rendelkezése elegend8 mennyiségl szakképzett
munkaerd. Mivel a mai modern gépek, technoldgiak specialis,
tobbszintl szakértelmet igényelnek, ezért a gépeket kiszol-
galé személyzetnek is tobblépcsds szakembergardanak kell
lennie. Mas-mads szint{ alkalmazott tudasra van sziiksége a
termelés kiilénbz6 résztvevéinek.

A SZAKERTOI TUDAS MEGSZEREZHETO

A hatékony gyartas egyik legfontosabb sikertényezgje a szak-
ért6i tudas és tapasztalat. Ezek megszerzésében nyuijt segit-
séget a WALTER a Walter Multiply szolgaltatascsomagjanak
részeként, tréningek, képzések formajaban. A tréningek el-
méleti és gyakorlati feladatokbal, bemutatékbdl alinak, tehat
nemcsak elméletben beszéliink egy folyamatrol, hanem ,.é16-
ben”, szerszamgépen is tanulmanyozzuk a kiilénbdz8 meg-
oldasok eredményeit. A képzések keretében tényleges szak-
mai és gyakorlati tudast szeretnénk &atadni partnereinknek
a sajat tizemiikhoz hasonlé, valds kézegben. A cél az, hogy
minden résztvevd képes legyen fenntartani a munkahelyén
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Walter Tehnology Center
a németorszagi Tiibingenben

a gyartdsi folyamatok mar elért hatékonysagat, illetve min-
dig készen alljon azok tovabbfejlesztésére annak érdekében,
hogy az adott termel6vallalat meg tudja 6rizni versenyképes-
ségét a konkurenciaval szemben. Minderre a szokasos napi
tevékenységen fellil gondot forditva.

Az Ugyfelek projektjeinek hosszu tavi sikeressége csak ak-
kor garantélhato, ha a know-how atadasa valés koriilmények
kozott torténik, és a résztvevd a tovabbiakban hasznositja
a latottakat, hallottakat. Mindaddig, amig nem alkalmazza,
a legjobb folyamat is csak sziirke elmélet, ami nem segiti a
hatékonyabb termelést. A megszerzett gyakorlati és elméleti
tudas, tapasztalat garantalja, hogy a napi folyamatokban rej-
|6 fejlesztési potencialt maximalisan kihasznalva naprél napra
jobb és hatékonyabb termelési folyamatot alakitsunk ki.

A Walter Multiply szakértdi a partner folyamatainak tanulma-
nyozésa utdn, személyre szabva bemutatjak a munkavallalok-
nak a naluk alkalmazott folyamatok minden lényeges lépését,
mint példaul a munkadarab-felfogd késziilékek vagy a gyar-
tasi folyamat soran keletkez6 adatok analizisének szerepét,
vagy éppenséggel az utdbbihoz sziikséges szoftver kezelését.
A képzéseink célja, hogy minden résztvevé megismerje az al-
tala végzendd folyamatok részleteit, és dnalléan képes legyen
azok fejlesztésére.

AKADEMIA KULONBOZO SZINTEKEN
Visszakanyarodva a tdbblépcsds szakembergardahoz, termé-
szetesen minden egyes lépcs6t képvisel6 szakembernek a
megfelel§ képzést kivanjuk nydjtani. Mas szint( képzés sziik-
séges egy CNC gépkezelének, mint egy programozé techno-
légusnak, vagy esetleg a gyartdsi folyamatért felel6s mér-
noknek. A WALTER ACADEMY keretein beliil kidolgoztuk
a kiilénbdzd szintekhez tartozo tréninganyagokat, amelyeket
sikeresen alkalmazunk a sajat munkavallaloink kérében is.
Ezek a tréninganyagok igény szerint dsszekapcsolhaték an-
nak érdekében, hogy a munkavallalé folyamatosan fejleszteni
tudja magat, és sikerrel vegye a karrierje kiilonb6z6 allomasain
jelentkez@ akadalyokat.




Képzéseink rendkiviil szertedgazdak. Az alapvetd forgacso-
lastechnikai képzést6l kezdddGen a kiilonbozd forgacsolasi
stratégiakon keresztil akdr a komplett gyartasi folyamat
megtervezését, az optimalizalasi lehetdségek felkutatasat is
tartalmazhatja. Hangsulyozni szeretném, hogy nemcsak a
Walter szerszamok megfelel6é alkalmazasanak be-
mutatasarol beszéliink — hiszen azt ingyenes szol-
galtatasként adjuk a szerszamaink mellé —, hanem
olyan tudasrdl, amelyet a forgacsolasi folyamat
soran egyetemesen hasznalhat a résztvevé. Felso-
rolasszer(ien beszéliink kiilonbdz6 forgacsolasi stratégiakrol,
kopdsképekrdl, illetve a hozzajuk tartozd tevékenységekrdl,
amelyek pozitivan befolydsolhatjdk Sket, de széba keriilhet
a megfelel§ szerszdmvalasztas egy adott munkadarabhoz,
figyelembe véve a gyartasahoz adott szerszamgep, illetve ké-
sziilék altal nyujtott koriilményeket sth.

KEPZES KET LEHETSEGES HELYSZINEN

Képzés a vevi telephelyétdl tavol. Altalaban elmond-
hato, hogy a tavolsag a napi rutintél, a napi feladatoktol
elfsegiti, hogy a tréningen résztvevék elérjék a maximalis
koncentracios szintet. Ezaltal tudnak fokuszalni arra, hogy
a tréningen bemutatott djdonsagokat, metddusokat maxi-
malisan elsajatitsak annak érdekében, hogy késdbb alkal-
mazni is tudjak sajat munkateriletiikon. Ezért alakitottuk ki
vilagszerte Technology Centereinket, ahol kiilonbdz6 tipusu,
méretl esztergagépek, illetve megmunkaldkdzpontok allnak
rendelkezésre. Ezeken lehet8ség nyilik az elméleti oktatason
bemutatott folyamatok gyakorlati megvaldsitasara oktatoi
feligyelet mellett. Az ilyen képzések alkalmaval méd van egy
adott megmunkalds, szerszamtipus alkalmazasi hatarainak
a feltarasara is. A szerzett gyakorlati tapasztalat, illetve a
Walter Multiply megmunkaldsi szemléletmod alkalmazasa-
nak kombinacioja a kés6bbiekben alkalmassa teszi a résztve-
v6t, hogy a lehetd leghatékonyabb megmunkalasi megoldast
dolgozza ki, és azt alkalmazza a sajat munkahelyén. Céglink
kozpontjaban, a németorszagi Tubingenben taldlhaté a Wal-
ter jelenlegi legnagyobb, illetve legjobban felszerelt techno-
l6giai kdzpontja, ahol lehetdség nyilik a magyarorszagi ugy-

TRENINGEINK SIKERESSEGE

Amikor egy véllalkozas befektet a munkavallalok képzésébe, akkor szeretné latni annak
eredményességét. A Walter Hungdria Kft. a kozelmultban tobb tréninget szervezett.
A vevdk visszajelzései alapjan nagymeértékben befolyasolta a vezetGiket tréningeink
megrendelésében az a tény, hogy a Walter el6zetes tudasszintfelmérést végez a
leendd résztvevik korében, és ennek alapjan allitja 6ssze a tréning témait, anyagait.
A tréningek utan altalaban egy ujabb szintfelmérd kdvetkezik, amely objektiven meg-
mutatja az tgyfél menedzsmentjének a tréning altal hozzaadott értéket, illetve az
esetleges tovabbi fejlesztések irdnyait.

A

A tréningeken elhangzott informaciékat

nyomtatott formaban atadjuk, ami késdbb is t
segitséget nyujthat a résztvevioknek .

felek képzésére is. Mivel az esetleges utazasra forditott id6
és koltség tobbletraforditast igényel, ezért a Walter Hungaria
Kft. strategiai megallapodast kotott tébb magyarorszagi gép-
kereskeddvel annak érdekében, hogy a gyakorlati képzéseket
helyben is meg tudjuk szervezni. A tréningek elérhet&k magyar,
német, illetve angol nyelven.

KEPZES A VEVO TELEPHELYEN A vevdk telephelyén szer-
vezett Walter Multiply tréningek elsésorban olyan esetekben
sikeresek, amikor az uigyfél specidlis folyamataira kell a hang-
sulyt helyezni. llyenkor egy tényleges konkrét kérdésre, prob-
lémara keressiik a megoldast. Az ilyen jellegli képzések gya-
korlatilag szabadon konfiguralhaték, mind id6ben, mind pedig
témajukat illetéen. m

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd
imre.lics@walter-tools.com
www.walter-tools.com

»
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N >> BORTRENDEK A VILAGBAN, FOGADTATASUK IDEHAZA
szerz6: VAGO AGNES

USZUNK
AZ ARRAL?

> ATOKAJI ASZUNK VILAGHIRES — MONDANANK, DE KEZDJUK
\ VEGRE TUDOMASUL VENNI, HOGY EZ NEM EGESZEN iGY VAN,

\ BAR VALOBAN TOBB HELYUTT ISMERIK A FOLDON,
4 MINT TALAN AZ OSSZES BORFAJTANKAT EGYUTTVEVE.

EGY MASIK SARKALATOS GOND, HOGY A NEMZETKOZI FAJTAK
IRANTI BEHODOLTSAG MEG MINDIG A LEGKEDVELTEBB

ALLASPONT A HAZAI BORASZATOKNAL, PINCESZETEKNEL,

PEDIG EGESZ MAS IRANYBA HALAD A BORVILAG... <<

Mert egy szép cabernet sauvignonnal, cabernet franc-nal
vagy merlot-val ,Dundt lehetne rekeszteni” barhol a
vildghan, azonban egy jél 6sszerakott kadarka vagy
furmint igazi kilénlegességnek szamit, amir6l szivesen
ir, amit drommel kostol, és a nemzetkdzi versenyeken
szamon tart az egész boraszvilag.

MI VAN A POHARBAN?

A borasz szakemberek megitélése szerint 6t-hat évvel
vagyunk lemaradva a bornagyhatalmak — ilyen tdbbek kozt
ma Argentina, Chile, Franciaorszag, Olaszorszag, az Egyesiilt
Allamok, Portugalia, Spanyolorszag — trendjeitél. Ezekben
az orszagokban mindeniitt csokken ugyan a borfogyasztas,
azonban a mennyiség visszaesése a mingség felé tolja el a
meérleget. Mivel ma egy atlagos borfogyaszté is egyre tébbet
tud arrdl, hogy mi van a poharaban, ezért a megszokottol
kissé eltérd, dragabb, amde kiilonleges izeket keresi.

Az azzal igazan nem vadolhato francidk, hogy esetiikben
a finom étel és a szép bor ne lenne szinte minden mas-
ndl el6rébb vald az életben, nos, még 6k is fejenként 48
liter borfogyasztast ,produkalnak” az utdbbi években, mig
2000-ben ugyanez a mérce még 72 liter/f6 volt. Eléfordult,
hogy naluk 8,7, mig példaul a spanyoloknal 5,9 szazalékkal
kevesebb bort forgalmaztak valamely utébbi évben, mint
korabban. Es az el6rejelzések szerint ez a tendencia foly-
tatddik az egész vilagon.



_-
100 EURGS BOR? JOHET!

A klasszikus eurdpai piacokkal és a hagyomanyos bortermd
tengerentuli nagyhatalmakkal szemben mashol, elsGsorban az
dzsiai orszagokban a borfogyasztas jelentésen né az el6rejel-
zések szerint. Az oroszoknal mintegy 25 szazalékkal, Kindban
egyenesen 36,7 szazalékkal ndvekszik majd az elkdvetkezg &t
évben, az evtized végére Kina borfogyasztd nagyhatalomma
vélhat — ezzel szdmolni kell. Ma azonban még a kdvetkez6 a
helyzet: Kindban szinte csak a gazdag elit (6k sincsenek ke-
vesen) késtol kiilfdldi borokat, és szamukra egyetlen dolog a
mérvadé: a bor palackjanak ara minimum 100 eurd legyen. Hi-
szen nem ismerik a tradicionalis terméteriileteket, sem a faj-
takat, naluk a minGseget egyediil az ar hatarozza meg.

A tomegek is szivesen isznak bort Kinaban, de azért azt ne
tartsuk igazi borfogyasztasnak, hiszen szamukra még mindig
a voroshoros kdla a mend. Raadasul a vords sz616, amibél ké-
sziil a bornak nevezett ital, kizardlag helyi fajtak kozil kertll
ki — eurépai szamara gyakorlatilag élvezhetetlen utéizzel.

A kinai elit kiilonben egy Uj hobbinak is hédol: kiilsnféle ma-
gaslatokra borkastélyokat épitenek, pontosan lemdsolva
a francidk tobb szaz éves hagyomanyos boros teriileteinek
legszebb épitményeit. Ezek koré telepitik sz6lGiket, a legjobb
francia boraszokat, pincemesterek veszik meg, hogy naluk

LAKICS LASZLO A LAKICS KFT. ALAPITO-TULAJDONOSA. HARMINC EVE EGY dolgozzanak, és ezekben a sz6lGsokkel korilvett palotakban

GARAZSBOL INDULT A VALLALKOZASA, EGY SZAL ESZTERGAPADDAL, MA 235 tartatnak maguknak bemutatot, borkdstol6t.

ALKALMAZOTT DOLGOZIK A FIAl VEZETTE CSALADI VALLALKOZASBAN, KET

TELEPHELYEN (KAPOSVAR, DOMBOVAR). A FG PROFILJUK NEHEZ ACELSZERKEZETEK

GYARTASA. SAJAT FEJLESZTESU, KONTINENTALIS VISZONYOKRA ALKALMAS, A SIKER RECEPTJE

50 KW-0S SZELERCSMUVEKET 1S FORGALMAZNAK. Hazank is elindult kiilonben az l]] trend vonalan: ml'g 5-6 éve
32 liternyi bor is lecsuszott a magyar torkokon, tavalyra ez a

Sér vagy bor? szam mar 28-ra csokkent. Lassan mi is megtanuljuk, hogy

csakis az egyedi mingséget, a kilénleges tételeket kindld

LAKICS LASZLO: Mindenképp az utobhil Sor csak plusz negyven fok felett. horaszatoké a jov6. Azonban egy kérdésben a kelet-kizep-

Sajét pincébél valé, vagy lehet mashonnét is? eurdpai teriileten szinte ,piacvezetnek” szamitunk: a hazai
boraszok, kis- és nagypincészetek tulajdonosai, de legfékép-
LL: Mivel a korom el6re haladtéval megkedveltem a bor terén a valtozatossagot, ezért pen a borkereskedsk még mindig elég gyakran tularazzak a

egy barati tarsasaggal az orszagot jarjuk szabadidénkben, és amerre megyiink, meg-

e oo tételeket, és rendkiviil megbantottak, ha nagy mennyiségben
kdstoljuk a helyi kinalatot.

a lakossdg inkabb a joval kevesebbe keril6, amde kivaldé ming-
Vérés vagy fehér? ség(, tavoli helyekr6l a multik polcaira keriil§ tételekb6l vasa-
rol. Példaul chilei bort, pedig a mai bornagyhatalom Chile nem
is rendelkezik a hazaihoz hasonithat6 patinas borkultdraval
és hagyomannyal, hiszen minddssze harminc éve jelentek
meg a dél-amerikaiaknal az elsé minGségi bordszatok.

LL: Ahogy a nemrégiben sajnos meghalt Bussay LaszIé csornyefoldi borasz tartja: eld-
sz0r az ember életében jon a fehér, majd a voros, és idével megint visszatér a fehérhez,
mert abban kevesebb a sav, konnyebb ital a szervezetnek.

Akkor vorést most mar semmiképp?
Viszont abban el6relatéak voltak, hogy a hagyomanyos nem-
zetkozi fajtak mellett sajat 8si fajtaikat is Ujratelepitették —
Kedvenc szél6fajtak? és e kettd térnyerése révén uraljak ma kivalo ar-értek aranyd
szortimentjeikkel az eurdpai tomegpiacot. Pontosan tudjak
és alkalmazzak a siker receptjét: az adott termdteriiletnek,
mivelésmodnak és sz6l6fajtaknak megfeleld terméskorlato-
Profi bordszkodds esetleg majd a nyugdijas években? zassal, illetve helyi fajtak telepitésével vagy Ujratelepitésével
érhetd el az a mindség, amely keresetté tesz egy bort. A vilag
ikonborai, a leghiresebb boraszatok zaszloshajoi kilonben
egytdl egyig e receptet kdvetve sziilettek, és aratjak a gy6-
zelmi babérokat. » folytatas a 26. oldalon

LL: De, ha nagyon barsonyos, kisebb savtartalmu, akkor johet!

LL: Voréshl a cabernet franc, fehérbdl Bussay olaszrizlingje. Es mindentitt persze a
helyi fajtak: a Somld [abanal juhfarkot mindenképp kdstolok.

LL: Annal tobbet tudok a borrdl, hogy biztos legyek benne, bel6lem nem lenne tokéle-
tes borasz. Inkabb maradok a kdstolasnal, barati tarsasaggal kdzos borutaknal, a bor
feltétlen hiveként.
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FASSANG MIHALY A FAIRTOOL KFT. MUSZAKI VEZETGJE. BUDAPESTI TE-
LEPHELYU CEGE HETVEN ALKALMAZOTTAT FOGLALKOZTAT, FORGACSOLO-
SZERSZAMOKAT KESZIT, AMELYEKHEZ KOMPLEX SZERVIZELEST IS NYUJT.
A SZLOVAK GYOKEREKKEL RENDELKEZO MUSZAKI VEZETO A PILIS DELI
LEJTOJEN FEKVE KESZTOLCINEK VALLJA MAGAT, SZOLGJE, PINCEJE IS E
HELYUTT, SZULOFALUJABAN TALALHATO.

Sor vagy bor?

FASSANG MIHALY: Ez szamomra nem kérdés: csakis bor! Méghozza a sa-
jat sz8l6mbdl készitett nedd.

Hazai vagy nemzetkézi fajtak?

Gseink telepitették: oportét, sarfehéret, ludai fehéret, otellot, vords és fehér denkat.
Voros vagy fehér?

FM: Attol fiigg. A j6 szaraz fehérbor nagy kedvencem, de a sajat vegyes borom
— amiben sokféle szdl6fajtat keverek — szerintem parjat ritkitja a kornyéken.

Nagy teriiletii sz6l6t miivel vagy kisebbet?
FM: A, egész kicsit: mindent egybevetve egytized hektarnyi lehet.

Mi az igazi iinnep? Otthon, a csaladi pincében baratokkal boroz-
gatni, vagy inkabb mdsutt, idegen helyen?

FM: Természetesen az el6bbi. Bar az az igazsag, nekem nem kell, hogy piros
betlis tinnep legyen: minden este iszunk egy-két poharral a sajat borunkbdl.

Gyakran vagy ritkan jar ki a sz6lésbe, pincéjébe?

FM: A sz8l6vel, borral vald foglalatossag nagyon id6igényes: van, hogy napon-
ta menni kell. Tavasztol kés6 Gszig béven akad tennivalé — metszés, kapalas,
kotozés, vélasztas, kacsolds, permetezés, sziiret, takards, aztdn az egész
eldlr6l kezdddik. De nem panaszkodom, mert minden pillanatat élvezem.

Ismeri-e a bortrendeket?

FM: Tajékozédom bortémaban, de inkabb a sz6lGsben, pincékben vald tenni-
valéknak nézek utdna a neten. Divatos borvacsorakra nem jarok, hiszen min-
den nap van vacsoram otthon, és hozza a jé bor is naponta az asztalon terem.

NOI VONAL

Mindent 6sszevetve az eldrejelzések szerint a borvilag stlypontja lassan Eurd-
pardl attevédik mas teriiletekre. Nem a hagyomanyosan borkedvel6 franciak,
olaszok, spanyolok, németek izlése lesz a meghatdrozd, hanem tiz éven belill
az orosz, az indiai, a kinai, a hongkongi izlésvilag hatarozza majd meg a borpiaci
folyamatokat. Es még eqgy vonal eléretor: ez pedig a fiatal, sikeres nék, tizlet-
asszonyok kdre, akik az utébbi id6ben fedezték fel maguknak a bort, és egyre
nagyobb szakértelemmel vizsgaljak, mi keriil a poharukba. Egy hamburgi jovéku-
tato, Horst Opaschowski szerint 2030-ra vildgszerte 30 szazalékkal emelkedik
a gyengébb nem aranya (a jelenlegi 10 szazalékrdl) a vezet6 pozicidkban. A jove
borvildgaban tehat jelentds szerepet jatszik majd a ndi izlésvildg, és egyre tobb
ndi sommelier-vel, borasszal, borkereskeddvel talalkozhatunk majd.

Izgalmas évek kovetkeznek tehat a borpiacon, a kérdés csupan az: mi, ma-
gyarok feliiliink-e arra a szerelvényre, amely a jovGbe repit, vagy lekésve a
jarganyt a peronon vérakozhatunk majd? m

CSONTOS LASZLO ARABA SARVAR DOLGOZOJA. CEGE A GYORI ANYAVAL-
LALAT SARVARI KIRENDELTSEGE, ALKATRESZGYARTASSAL, SZERSZAMRAK-
TAROZASSAL FOGLALKOZNAK. SARVAR MELLETT, SOTONYNAL TALALHATO
A PINCEJE, SZOLGJE, AMELY CSALADI OROKSEG, FELHEKTARNY!I TERULET.

Sor vagy bor?

CSONTOS LASZLO: Tudom, ez most nem egészen idevald, de én a sirt
szeretem jobban. Abbdl is a sopronit persze.

Akkor miért nem termel inkabb komlot?

CSL: Nalunk a sz6lémlivelés csaladi hagyomany, ez rdm maradt, érokseg-
ként. Sosem tanultam kényvekb6l, hanem lattam, ahogy apédsomék szorgos-
kodtak. Tavasztol kés 6szig meg nem alltak, télen pedig jott a belsé munka
a pince mélyén.

Akkor mar szinte meg se kérdezem: véras vagy fehér?

CSL: A mi tdjegységiink féleg a kék sz6l6jérdl ismert, igy én is inkdbb a virosbort
szeretem. Viszont abbdl a jo édeset. Van persze béven fehér is azon a vidéken,
nalunk is megterem, a lakhegyi mézeshdl és a hiankabol én is tartok tékéket.

Poharazas a baratokkal a pince mélyén, vagy inkabb mdsutt egy jo
hangulatu sorézés?

CSL: Fentahegyen, a pincében a baratokkal névnap, sziiletésnap, bogracsolassal,
borral, énekszéval egybekdtve — nincs anndl szebb id6toltés nekem.

Ismeri a bortrendeket?

CSL: llyen mélységekbe nem megyek. Ha gond van a sz&lésben, valamilyen
betegség megtamadja a fiirtoket (ahogy idén is a sok es6 miatt), akkor uta-
nanézek az interneten.

Ha lehet valasztani: kint, a sz6l6ben vagy inkdbb a pince mélyén a
kedvesebb?

j. CSL: Mas jellegi kint a szabadban vagy lent a pincében tenni-venni, de f6-
~ ként mindkettd teljesen mas, mint egész nap a gyarban. Aki ezt nem prébalta,
" lehet, nem érti meg.
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Tiger-tec® Siver -

univerzalis szerszamanyag ISO M

és ISO P anyagok megmunkalasara
',/”“““*""’ o

ELONYOK

— Univerzalis alkalmazas 1ISO M / I1SO P anyagokhoz
— A gyartashoz sziikséges szerszamanyagok szama csokken
az univerzalis lapkamindseégnek kdszonhetden
— |dealis kis és kozepes szérianagysagokhoz, pl. bérgyartashoz

— A WMPZ20S egy szivosabb alternativa a WPP20S szamara

WMP20S

Tiger-tec® Silver

AZ UJ SZERSZAMANYAG
WMP20S (IS0 M20; 1ISO P20)
— Kit(in6 kopasallosag a Tiger- tec® Silver
CVD-bevonatnak kdszonhetden
— Folyamatos forgdcsolastél az enyhén megszakitott feliiletekig

ISO P ISO M

AZ UJ GEOMETRIAK
negativ pozitiv

NF4 FM4

— Acél és rozsdamentes acél simitasara
— Kis atmérdjli tengelyek simité megmunkalasara
— Optimalis feliileti minség és forgacstorés

NM4 MM4
— Kozepes megmunkalas — Acel és rozsdamentes acél kdzepes megmunkalasara

— Simitas / preciziés simitas
— Kitiing feliileti minGség

— Teljes munkadarabkontir megmunkalasa — Altaldnos hasznélatra - széles alkalmazasi kor
— Hosszu forgacsot adé anyagok megmunkalasara

NR4 RM4

— Nagyolas — Acél és rozsdamentes acél nagyolasara
— Stabil lapka / ' — Kovacsolt alkatrészek és ontott kérgek megmunkalasara
- Maximadlis forgacsoldsi volumen és szerszaméltartam



TOOL:SHOP

Walter Toolshop — megrendelés gyorsan, egyszeriien!

A Walter Toolshopban egyre tobb tobb kényelmi funkcié teszi még egyszeriibbé
a kivalasztast és a megrendelést a regisztralt felhasznalék szamadra:

elérhetd a Walter, Walter Titex és a Walter Prototyp vezérmarkak teljes standard termékpalettaja
45 000 termék éjjel-nappal megrendelhetd
gyors és egyszer(i termékkeresés a kereséfunkcidnak és a szlir6knek koszonhetéen

az aruk rendelkezésre allasa és raktarkészlete a megrendelés el6tt ellendrizhetd

L 2 TR TR TR

mindig megtekinthet6k az aktualis nettd és brutto arak

¥

az 0sszes tranzakcid ellendrzése a megrendelés- és szamlatorténeten keresztil
a megrendelés nyomon kovetése a szallitmanyozé weboldalara mutato link segitségevel

Ujbdli megrendelés a korabbi megrendelések és szamlak alapjan

L 2 TR 7

szerszamkereses és megrendelés a veve sajat cikkszamaival
(miutan a Walter rendszerében mentésre keriiltek)

2 személyes cimjegyzék a kozvetlen szallitdsok egyszer( kezeléséhez
2 valasztasi lehetdseg 20 kiilonbdz6 vasarlasi nyelv kozil

* az U] regisztraldknak 3 honapig 3% extra kedvezmeny

www.walter-tools.com e | ‘IUJQLTER



